
  

經濟部產業發展署 113 年度 

工業安全智慧化輔導計畫 

主辦單位：  經濟部產業發展署 

承辦單位：  社團法人中華民國工業安全衛生協會 

活動日期：113 年 7 月 22 日 

機械設備安全防護與管理 

暨火災預防管理風險訓練 



議  程 

 

  

時間 議題 主講者 

13：00–13：30 報到 

13：30–13：35 開場致詞 

經濟部產業發展署/ 

社團法人中華民國 

工業安全衛生協會 

13：35–14：20 

預防切割夾捲之機械安全 

相關法規 
社團法人中華民國 

工業安全衛生協會 

林榮政 講師 

14：20–14：30 休憩 

14：30–15：20 

預防切割夾捲之機械安全 

案例探討 

15：20–15：30 休憩 

15：30–16：20 

⚫ 工廠化學品安全管理 

⚫ 工廠製程排氣系統安全簡介與

工廠危險物品申報及投保說明 

社團法人中華民國 

工業安全衛生協會 

16：20–16：30 Q&A 與會人員 

16：30 賦歸 



說明會問卷調查 

 

https://pse.is/62wh65 

請於活動結束後協助填寫，謝謝您！ 

 

https://pse.is/62wh65
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預防切割夾捲之機械安全
相關法規暨案例探討

林榮 政

JC Safety

切割夾捲

割切
捲

機械設備器具安全標準
(機安標)
公告列檢

C類
標準

A類
標準

B2
標準

B1
標準

風險
評估

ISO/TR 22100-1(GB/T 35080):2021 Safety of machinery - Relationship with ISO 12100 - Part 1: How ISO 12100 relates 
to type-B and type-C standards [Withdrawn]

ISO 12100:2010, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction

ISO/TR 22100-2 Safety of machinery - Risk assessment - Part 2: Practical guidance and examples of methods 
[Withdrawn]

夾

[請注意，EN ISO 12100-1 和 EN 12100-2 均已被 EN ISO 12100:2010 - Ed，2010 年 12 月 31 日取代]

A 基本安
全標準

B1安全情況(安
全距離、表面
溫度、噪音)

B2安全設施(雙手控
制、互鎖裝置、壓
力感應裝置、護罩)

C
(機器安全標準)
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勞動部勞動法令查詢系統

職業安全衛生法

第 1 條
為防止職業災害，保障工作者安全及健康，特制定本法；
其他法律有特別規定者，從其規定。
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職業安全衛生法施行細則

第 1 條
本細則依職業安全衛生法（以下簡稱本法）第五十四條規定訂定之。

職業安全衛生設施規則

第 1 條
本規則依職業安全衛生法（以下簡稱本法）第六條第三項規定訂定之。
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職業安全衛生設施規則

CNS 15735 (ISO 14118)
防止非預期啟動

第 57 條
雇主對於機械之掃除、上油、檢查、修理或調整有導致危害勞工之虞者， 應停止相關機械運轉及送料。為防止他人
操作該機械之起動等裝置或誤送 料，應採上鎖或設置標示等措施，並設置防止落下物導致危害勞工之安全 設備與措
施。(LOTO – Tryout)
前項機械停止運轉時，有彈簧等彈性元件、液壓、氣壓或真空蓄能等殘壓 引起之危險者，雇主應採釋壓、關斷或阻
隔等適當設備或措施。
第一項工作必須在運轉狀態下施行者，雇主應於危險之部分設置護罩、護圍等安全設施或使用不致危及勞工身體之足
夠長度之作業用具。對連續送 料生產機組等，其部分單元停機有困難，且危險部分無法設置護罩或護圍 者，雇主應
設置具有安全機能設計之裝置，或採取必要安全措施及書面確認作業方式之安全性，並指派現場主管在場監督。

準備 LOTO
通知相關人員

關機
隔離危害能源

上鎖掛牌

危害能源清零
試開機
維護或維修
檢視相關場域
解鎖去牌開機

閘
閥
鎖
具

斷
路
器
鎖
具

球
閥
鎖
具

上鎖掛牌程序
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職業安全衛生設施規則

第 254 條
雇主對於電路開路後從事該電路、該電路支持物、或接近該電路工作物之敷設、建造、檢
查、修理、油漆等作業時，應於確認電路開路後，就該電路採取下列設施：
一.開路之開關於作業中，應上鎖或標示「禁止送電」、「停電作業中」或設置監視人員

監視之。
二.開路後之電路如含有電力電纜、電力電容器等致電路有殘留電荷引起危害之虞，應以

安全方法確實放電。
三.開路後之電路藉放電消除殘留電荷後，應以檢電器具檢查，確認其已停電，且為防止

該停電電路與其他電路之混觸、或因其他電路之感應、或其他電源之逆送電引起感電
之危害，應使用短路接地器具確實短路，並加接地。

四.前款停電作業範圍如為發電或變電設備或開關場之一部分時，應將該停電作業範圍以
藍帶或網加圍，並懸掛「停電作業區」標誌；有電部分則以紅帶或網加圍，並懸掛「
有電危險區」標誌，以資警示。

前項作業終了送電時，應事先確認從事作業等之勞工無感電之虞，並於拆除短路接地器具
與紅藍帶或網及標誌後為之。

職業安全衛生設施規則
第 276 條
雇主為防止電氣災害，應依下列規定辦理：
一. 對於工廠、供公眾使用之建築物及受電電壓屬高壓以上之用電場所，電力設備之裝設及維護保養，非

合格之電氣技術人員不得擔任。(第 264 條二、高壓：超過六百伏特至二萬二千八百伏特供電之用電
場所)

二. 為調整電動機械而停電，其開關切斷後，須立即上鎖或掛牌標示並簽章。復電時，應由原掛簽人取下
鎖或掛牌後，始可復電，以確保安全。但原掛簽人因故無法執行職務者，雇主應指派適當職務代理人
，處理復電、安全控管及聯繫等相關事宜。

三. 發電室、變電室或受電室，非工作人員不得任意進入。
四. 不得以肩負方式攜帶竹梯、鐵管或塑膠管等過長物體，接近或通過電氣設備。
五. 開關之開閉動作應確實，有鎖扣設備者，應於操作後加鎖。
六. 拔卸電氣插頭時，應確實自插頭處拉出。
七. 切斷開關應迅速確實。
八. 不得以濕手或濕操作棒操作開關。
九. 非職權範圍，不得擅自操作各項設備。
十. 遇電氣設備或電路著火者，應用不導電之滅火設備。
十一.對於廣告、招牌或其他工作物拆掛作業，應事先確認從事作業無感電之虞，始得施作。
十二.對於電氣設備及線路之敷設、建造、掃除、檢查、修理或調整等有導致感電之虞者，應停止送電，

並為防止他人誤送電，應採上鎖或設置標示等措施。但採用活線作業及活線接近作業，符合第二百五
十六條至第二百六十三條規定者，不在此限。
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案例探討 – 拉門具鎖定連鎖(Guard locking)
CNC銑床，閘門需有連鎖裝置

職業安全衛生設施規則
第 43 條
雇主對於機械之原動機、轉軸、齒輪、帶輪、飛輪、傳動輪、傳動帶等有 危害勞工之虞之部分，應有護罩、護圍、
套胴、跨橋等設備。
雇主對用於前項轉軸、齒輪、帶輪、飛輪等之附屬固定具，應為埋頭型或 設置護罩。 雇主對於傳動帶之接頭，不得
使用突出之固定具。
但裝有適當防護物，足以避免災害發生者，不在此限。

勞工安全衛生設施規則圖例解說(P11/105)

CNS 15523(ISO 13857)
機械安全—防止上肢及下肢觸及危險區域之安全距離
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CNS 檢索、預覽、網購

職業安全衛生設施規則(1110812)

第 55 條 加工物、切削工具、模具等因截斷、切削、
鍛造或本身缺損，於加工時有飛散物致危害勞工之
虞者，雇主應於加工機械上設置護罩或護圍。但大
尺寸工件等作業，應於適當位置設置護罩或護圍。

CNS 16089 :2018
(ISO 16089:2015)
定置型研磨機
(Stationary grinding machines)
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機械設備器具安全標準第六章 研磨機、研磨輪

平面磨床
桌上型
研磨機

第 95 條 研磨機
之研磨輪，應設
置護罩，並具有
第九十六條至第
一百零四條所定
之性能。
但依國家標準 
CNS 16089 附錄 
A 設置安全防護
裝置者，不在此
限。

CNS/ISO 16089 工具機 - 安全 - 定置型研磨機(Machine tools − Safety − Stationary grinding machines)

CNS/IEC 62841-2-3:2020

Electric motor-operated hand held tools, transportable tools and 
lawn and garden machinery - Safety -

Part 2-3: Particular requirements for hand-held grinders, 
disc-type polishers and disc-type sanders

手持型、可移置型電動工具及草坪與園藝用機械 - 安全性-
第2-3部：手持型砂輪機、盤式拋光機及盤式砂光機之個別規定
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機械設備器具安全標準(驗證、勞檢)

第 1 條
本標準依職業安全衛生法（以下簡稱本法）第六條第三
項、第七條第二項及第八條第五項規定訂定之。

職業安全衛生教育訓練規則

第 1 條
本規則依職業安全衛生法（以下簡稱本法）第三十二條第二項規定訂定之
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職業安全衛生標示設置準則

第 1 條
本準則依職業安全衛生法第六條第三項規定訂定之。

第 7 條
標示之顏色，應依國家標準 CNS9328 安全用顏色通則之規定，其底色、
外廓、文字及圖案之用色，應力求對照顯明，以利識別。

CNS 9328 Z1024(彩色版) ISO 3864-1:2011

圖形符號－安全顏色及安全標誌－第1 部：安全標誌
及安全標示之設計原則
Graphical symbols − Safety colors and safety signs − Part 1: 
Design principles for safety signs and safety markings

註a) 白色包括磷光材料在日光態下之顏色，該特性定於ISO 3864-4

6.安全標誌之配置 6.1㇐般

備考: ISO 7010之安全標誌配置範例，可由 ISO/TC145/SC2 之站取得。

圖形符號—安全顏色及安全標誌—註冊之安全標誌
(Graphical symbols - Safety colours and safety signs -
Registered safety signs)

ISO 7010

ISO 7010 M004
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職業安全衛生設施規則

第 一 章 總則 § 1
第 二 章 工作場所及通路 § 21
第 三 章 機械災害之防止  § 41
第 四 章 危險性機械、設備及器具 § 87
第 五 章 車輛機械 § 114
第 六 章 軌道機械 § 129
第 七 章 物料搬運與處置 § 152
第 八 章 爆炸、火災及腐蝕、洩漏之防止 § 168
第 九 章 墜落、飛落災害防止 § 224
第 十 章 電氣危害之防止 § 239
第 十一 章 防護具 § 277
第 十二 章 衛生 § 292
第 十二 章之一 勞工身心健康保護措施 § 324-1
第 十三 章 附則 § 325

第 三 章 機械災害之防止 § 41
第 一 節 一般規定 § 41
第 二 節 一般工作機械 § 58
第 三 節 木材加工機械 § 64
第 四 節 衝剪機械等 § 69
第 五 節 離心機械 § 73
第 六 節 粉碎機與混合機 § 76
第 七 節 滾軋機等 § 78
第 八 節 高速回轉體 § 84

職業安全衛生設施規則

一、動力衝剪機械。

二、手推刨床。

三、木材加工用圓盤鋸。

四、動力堆高機。

五、研磨機。

六、研磨輪。

第三章 機械災害之防止
第㇐ 節 ㇐般規定

職業安全衛生法施行細則

第 41 條
雇主對於下列機械、設備或器具，
應使其具安全構造，並依機械設備器具
安全標準之規定辦理：

第 二章 安全衛生設施

第 12 條
本法第七條第一項所稱中央主管機關指
定之機械、設備或器具如下：

七、防爆電氣設備。

八、動力衝剪機械之光電式安全裝置。

九、手推刨床之刃部接觸預防裝置。

十、木材加工用圓盤鋸之反撥預防裝置及鋸
齒接觸預防裝置。

十一、其他經中央主管機關指定公告者。
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第 一章 總則 § 1
第 二章 動力衝剪機械 § 4

第一節安全護圍 § 4
第二節安全裝置 § 6
第三節機構及裝置 § 16
第四節機械系統 § 27
第五節液壓系統 § 45

第 三章手推刨床 § 50
第 四章木材加工用圓盤鋸 § 59
第 五章動力堆高機 § 71
第 六章研磨機、研磨輪 § 85
第 七章防止爆炸及感電危害設備 § 110
第 八章標示 § 112
第 九章附則 § 120

第 111-1 條(第七章)
交流電焊機用自動電擊防止裝置之構造及性能，應符合國家標準 CNS 4782

CNS 4782 交流電弧銲接電源用電擊防止裝置(Voltage reducing device for AC arc welding power source) 

(ISO/IEC 17067 驗證方案)勞職授字第10702004912號)

機械設備器具安全標準(驗證、勞檢)

輸入規定代號375之產品範圍一覧表

列
管
範
圍
公
告

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf
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列管範圍等公告
「指定
車床（
含數值
控制車
床）及
加工中
心機為
職業安
全衛生
法第7條
第1項所
稱中央
主管機
關指定
之機械
」公告
事項附
件更新

型
式
檢
定
機
構
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公告字號搜尋

公告增列、參考資料

勞職授字第 1110204167 號 公告
金屬材料加工用車床(含數值控制車床)

- CNS 15883(ISO 23125)

金屬材料加工用銑床/搪床加工中心機、傳送機
- CNS 16188-1(ISO 16090-1)

堆高機
研磨機/輪
刨床、圓盤鋸

(勞檢)

Safety of 
machinery

衝剪折
(舊版)

機械安全
(舊版) 其它
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車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

群組1 無數值控制之手動控制車削機

主軸端
後護板

夾頭
護板

前切屑
噴濺護板

固裝在鞍座 後切屑/噴濺護板

車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

群組2 具有限數值控制能力之手動控制車削機 - NC

主軸端
後護板

前護板

夾頭護板

後護板
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群組3 數值控制之車削機及車削中心機 - 小型臥式車削機

視窗面板

聯鎖
移動式
護板

主控制面板

全閉式
護罩

視窗
面板

切屑輸送機工作區域

車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

群組3 數值控制之車削機及車削中心機 - 大型臥式NC車削機

後護板

夾頭護板

鞍座

前護板
檢修門 控制面板

平台
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車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

群組3 數值控制之車削機及車削中心機 - 具操作平台之大型立式NC車削機

周邊圍籬
平台

平台

車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

群組4 單主軸或多主軸之自動車削機 - 具配對主軸第 2 個支架之多主軸 NC 棒材自動車削機

棒材
送料機
護罩

聯鎖
移動式
護板

主控制
面板 護罩

視窗
面板

視窗
面板
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銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組1 無數值控制之手動控制搪床及銑床

臥式膝型銑床

立式膝型銑床

銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組1 無數值控制之手動控制搪床及銑床

臥式銑床之防護裝置

工作區全罩式防護裝置

立式銑床之防護裝置

手動控制銑床之可調式防護裝置
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銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組2 具有限數值控制能力之手動控制塘床及銑床

具垂直主軸之單柱式床型銑床 雙柱式床型銑床(龍門式銑床)

銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組2 具有限數值控制能力之手動控制塘床及銑床

群組2 銑床之防護裝置

完全打開鉸鏈式防護裝置
(未顯示後側之防護裝置) 鉸鏈門型防護裝置

滑動式防護裝置



2024/7/10

20

銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組3 數值控制銑床、銑削及切削中心機

具可移動龍門之雙柱式床型銑床
(動柱式龍門銑床)

臥式搪銑床 臥式搪銑床

銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)
群組3 數值控制銑床、銑削及切削中心機

防護裝置打開 防護裝置閉合 自動銑床之聯鎖防護裝置

群組3 機器(自動機器)之防護裝置

6 具直驅式主軸(motors spindle)之主軸頭
3 搖擺式旋轉工作台(slewing rotary table, SRT)固定工作台

立
柱

控制
面板

切削液
系統

63換刀器

電氣箱 滑座 冷卻單元 機器護罩

立
柱

控制
面板

切削液
系統

63換刀器

電氣箱 滑座 冷卻單元 機器護罩

立柱及進
給驅動器

2

2 具立式工作台及進給驅動器之橫滑座

3

3 工作台。固定工作台或旋轉工作台

切削液
系統

機器
護罩

具垂直
主軸之
銑削頭

電
氣
箱

主軸頭
滑座

主驅
動器

NC
面板
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銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)
群組3 數值控制銑床、銑削及切削中心機

工作區具完全安全防護
大型自動床型銑床 具可移動龍門(動柱式龍門型)

周邊圍籬及操作者保護之大型雙柱式銑床

群組3 機器(自動機器)之防護裝置

6 三側包覆之操控室(操作站)。隨可移動龍門移動
9 閃光(blinker)型防護裝置。可透視

滑道護蓋
工作台

伸縮式
鋼護罩

輔助操
作盒刀具可移動

龍門

防
護
圍
籬

聯鎖
出人口

銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組4 聯製機及專用機

聯製線(圖中未顯示防護裝置)

工件
移動方向

工件
移動
方向

旋轉聯製線(圖中未顯示防護裝置)
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銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組4 聯製機及專用機

聯製機之加工單元的側視圖

聯製機之子結構

立柱

滑動單元

承載單元

多主軸頭

工件夾持裝置

滑動單元

側邊單元

中間單元

工件移動方向

工作站
(02LH)

工作站
(02RH)

1 裝載單元 2 加工單元 3 緩衝工作站 4 加工單元

5 緩衝工作站 6 量測單元 7 卸載工作站

銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組4 聯製機及專用機

具 3 加工單元之聯製線
(圖中未顯示傳送裝置及防護裝置)

聯製機之典型單元

左側單元 右側單元
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銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

群組4 聯製機及專用機

防護裝置靠近機器之聯製線
(機器頂部無護蓋，中間之傳送單元頂部有護蓋)

工件
移動
方向

工件
移動
方向

完全包覆之聯製線

安全標示與查詢結果

申報登錄
產品查詢 申報登錄

產品查詢

完成登錄
產品查詢

申報登錄
歷史專區

TD100031

廠商代碼: 
TD100031

產品種類:
木材加工圓盤鋸

進階篩選
型式/系列型式: AQ80026G
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安全標示(失效；使用者購買時有效)與查詢

申報登錄歷史專區

KS 18 LTX 57

產品種類

型式/系列型式

廠商代碼

安全標示(有效)與查詢

TD100031

完成登錄產品查詢

廠商代碼

產品種類

型式/系列型式
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機械安全簡介

本質安全 → 安全機械(國際標準、型式檢定、驗證)

改裝 → 加裝安全裝置，控制電路
遠離危險 → 手工具進退料，自動進退料，拉回(手)機構，掃除
機構，雙手起動
隔離危險 → 護圍，閘門，個人防護用具
危險源急停 → 光柵，雙手控制(安全距離)
分層負責 → 設定人員管控開關鑰匙，操作人員無法更動設定
降低受傷程度 → 緊急停止裝置，急救
警告標示，警告燈示

本質安全

製造、改造者必須具備安全理念與安全設計知識
理念 → 機械危害是製造者的責任(產品責任法)

知識 → 空有理念，無正確的安全設計知識(安全標準)＝>更危險

固定與移動式護圍(單機) - ISO 14120(CNS 15434) EN 953

護圍開口大小、高度與安全距離的關係 - ISO 13857(CNS 15523) EN 294

安全互鎖 - ISO 14119(CNS 15344)

整合式製造系統(生產線) - ISO 11161(CNS 15943)

正向設計(失效安全)
雙元件設計(Redundant) – 降低元件失效機率

。。。
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安全確認與危險檢出

安全確認型 危險檢出型

投光 受光

受光器受光=>安全

受光器無訊號=>危險

受光器失效
投光器失效
光電未啟動

失效安全

受光器受光=>危險

受光器無訊號=>安全

受光器失效未檢出
投光器失效未檢出
光電未啟動未檢出

IEC/CNS 61496-2 使用主動式光電保護裝置(AOPD)之設備的特殊要求

ISO 13855 安全距離(Positioning of safeguards with respect to the approach speeds of parts of the human body)

第 11-1 條
光電式安全裝置之構造及性
能，應符合國際標準 
IEC61496 系列或中央主管
機關指定與其同等標準之相
關規定。

機械設備器具安全標準 第 二 章 
動力衝剪機械 第 二 節 安全裝置

Particular requirements for equipment using active opto-electronic protective devices (AOPDs)

IEC/CNS 61496-1 ㇐般要求及試驗
(General requirements and tests)

LOTO(Lock/Tag out)

CNS 15735 ISO 14118
機械安全－防止非預期
啟動
Safety of machinery –
Prevention of 
unexpected start-up

5.2鎖定(固定)裝置(Lock out)
隔離裝置應可以鎖定或以其他的方式緊固於“隔離”位置。
備考 : 當採用插頭/插座組合而且在危害區內的人員可以保持即時控管插頭時，可以不需要鎖定裝置。
鎖定裝置包括如下。
- 應用㇐個或多個掛鎖之設備。
- 卡鑰(trapped-key)聯鎖裝置[参照 ISO14119(CNS 15344):998附錄 E]，該装置之其中㇐個鎖與隔離裝
置之手動控制(致動器)相聯結。
- 可鎖的箱或罩
隔離裝置重新接通不會危及人員時，不需要鎖定裝置。

How Trapped Key Interlocks Works
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ISO/TR 22100-1[Withdrawn]
Safety of machinery - Relationship 
with ISO 12100 - Part 1: How ISO 
12100 relates to type-B and type-C 
standards

4 General structure of the system of machinery safety standards

Standards on safety of machinery have the following structure:

type-A standards (basic safety standards) giving basic concepts, principles 
for design, and general aspects that can be applied to machinery;

type-B standards (generic safety standards) dealing with one safety aspect 
or one type of safeguard that can be used across a wide range of machinery;

type-C standards (machine safety standards) dealing with detailed safety 
requirements for a particular machine or group of machines.

機安標
公告列檢

設規

CNS 15523, CNS 15193

機械安全常用標準
CNS 15943 B1408 ISO 11161
機械安全－整合式製造系統－基本要求
Safety of machinery − Integrated manufacturing systems − Basic requirements

CNS 15434 B1389 ISO 14120 EN 953
機械安全—防護裝置—設計與建構固定式和移動式防護裝置之一般要求
Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and 
construction of fixed and movable guards

CNS 15344 B1385 ISO 14119
機械安全－防護裝置之聯鎖裝備－設計與選擇原則
Safety of machinery - Interlocking devices associated with guards - Principles for 
design and selection

CNS 15523 B1391 ISO 13857 EN 294
機械安全—防止上肢及下肢觸及危險區域之安全距離
Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being reached by 
upper and lower limbs
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機械安全常用標準

CNS 61496-2 C4579-2 EN IEC 61496-2
機械安全－電敏式保護設備－第2部：使用主動式光電保護裝置(AOPD)之設備的特殊
要求
Safety of machinery − Electro-sensitive protective equipment − Part 2: Particular 
requirements for equipment using active opto-electronic protective devices (AOPDs)

ISO 13855 最小(安全)距離公式計算
Safety of machinery — Positioning of safeguards with respect to the approach 
speeds of parts of the human body

CNS 61496-1 EN IEC 61496-1
機械安全－電敏式保護設備(ESPE)－第1部：一般要求及試驗
Safety of machinery − Electro-sensitive protective equipment − Part 1: General 
requirements and tests

機械安全常用標準

CNS 15193-3 B1384-3 ISO 14122-3
機械安全－接近機械之永久性方法－第３部：階梯、踏梯及護欄
Safety of machinery - Permanent means of access to machinery - Part 3: 
Stairs,stepladders and guard-rail

CNS 15193-4 B1384-4 ISO 14122-4
機械安全－接近機械之永久性方法－第４部－固定梯
Safety of machinery - Permanent means of access to machinery - Part 4：Fixed 
ladders

CNS 15193-2 B1384-2 ISO 14122-2
機械安全－接近機械之永久性方法－第２部：工作平台與走道
Safety of machinery - Permanently means of access to machinery - Part 2: Working 
platforms and walkways
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機械安全常用標準

金屬材料加工用車床(含數值控制車床) - CNS 15883(ISO 23125)

金屬材料加工用銑床/搪床加工中心機、傳送機 - CNS 16188-1(ISO 16090-1)

CNS 15522 B1390 ISO 13851 EN 574
機械安全─雙手控制裝置─功能面與設計原則
Safety of machinery - Two-hand control devices - Functional aspects and design 
principles

CNS 15735 B1400 ISO 14118
機械安全－防止非預期啟動
Safety of machinery – Prevention of unexpected start-up

CNS 16089 B7312(彩色版) ISO 16089:2015
工具機－安全－定置型研磨機
Machine tools − Safety − Stationary grinding 
machines

機械設備器具安全標準第 95 條

研磨機之研磨輪，應設置護罩，並具有第九十六
條至第一百零四條所定之性能。但依國家標準
CNS 16089 附錄 A 設置安全防護裝置者，不在
此限。

ISO 衝床、折床

ISO 16092-2:2019 Machine tools safety — Presses — Part 2: Safety requirement for 
mechanical presses

ISO 16092-3:2017 Machine tools safety — Presses — Part 3: Safety requirements 
for hydraulic presses

ISO 16092-1:2017 Machine tools safety — Presses — Part 1: General safety 
requirements

ISO 16092-4:2019 Machine tools safety — Presses — Part 4: Safety requirements 
for pneumatic presses

ISO/CD 6909 Machine tools Safety — Press brakes [Under development]
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案例探討 – 雙手控制(Two-hand control)

第 6 條 二、雙手操作式安全裝置(6-1-2) & 7-1-2 & 8-1-1 & 10

機械設備器具安全標準第 二章

CNS 15522 ISO 13851 EN 574
機械安全─雙手控制裝置─功能面與設計原則
Safety of machinery - Two-hand control devices - Functional aspects and design principles

第 10 條六、其㇐按鈕之外側與其他
按鈕之外側，至少距離三百毫米以上。

CNS 15523 ISO 13857 EN 294
機械安全—防止上肢及下肢觸及危險區域之安全距離
Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and lower limbs

誤啟動防止
防止單手用手肘與手指啟動
同時性
安㇐停止功能
安全距離
再啟動防止

案例探討 – 多人操作(衝床)
㇐機多站

㇐ 機 多 站 – 注意事項

 啟動
 各站皆為啟動操作

 急停
 只要有㇐站為急停操作

 各站操作皆具有同時性

 各站按鈕間內側距離至少300mm以上

 各站具有再起動防止

 各站皆需確保安全距離

Fixed Blanking(消隱、屏蔽、留白)
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案例探討 –防止非預期啟動

CNS 15735 ISO 14118 機械安全－防止非預期啟動
Safety of machinery – Prevention of unexpected start-up

3.2 非預期(非蓄意)啟動
unexpected(unintended)start-up

- 動力供應在中斷後之恢復。
- 於控制系統中之失效或外在因素對控制系統的影響導致的啟動指令

自保持電路

停
電
再
來
電
啟
動
防
止

衝
床
雙
手
起
動
式

一
行
程
上
死
點
停
止

X

案例探討 – 非預期啟動
腳踏開關—誤起動防止
花蓮縣吉安鄉的㇐家車體裝配廠，老闆張添福在
查看新機器的時候，頭部被突然啟動的機器夾碎，
和身體被分成兩部份，當場死亡，家屬懷疑可能
是有人誤觸開關，才會啟動機器造成不幸。就是
這台龐大的機器折床，奪走了老闆的生命。四十
三歲的男子張添福，在吉安鄉東亨車體修配廠，
新安裝了㇐架車體油壓折床，安裝完畢後，張添
福馬上清理折床，油壓折床突然啟動，把張添福
的頭顱夾成兩半，當場身首異處，不幸死亡。由
於當時還有兩個技術員在現場，死者的家屬和朋
友懷疑是不是有人誤觸開關，才會造成張添福死
亡。唐耀東對於這件突如其來的意外，死者家屬
和工廠的工人都感到非常難過。至於發生意外的
真正原因，檢察官將深入調查。
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案例探討 – 工業電扇斷3指(開口太大)

案例探討 - 木材加工用圓盤鋸

第 61 條
二、木材加工用圓盤鋸，使撐縫片與其面對之圓鋸片鋸齒

前端之間隙在十二公厘以下。

機械設備器具安全標準第 四 章

G 防護區域

圖 104  鋸片之
防護區域L 切割線

3 延伸劈刀
(撐縫片)

CNS/IEC 62841-3-1

12 mm 以下

CNS/IEC 62841-3-1 防護區域 “G” 包括前象限，且在後象限
中，其包括鋸片尖端與劈刀之間徑向距離等於或大於 8 mm 
之鋸片部位。
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主軸
後端
護罩

夾頭
護罩 刀座前護罩 後護罩案例探討 – 車床

CNS 15883(ISO 23125)工具機－安全－車削機

公告增列 -勞職授字第 1110204167

Machine tools − Safety − Turning machines

案例探討 – 銑床

CNS 16188-1(ISO 16090-1) 工具機安全－切削中
心機、銑床、聯製機－第1部：安全要求

公告增列 -勞職授字第 1110204167

Machine tools safety − Machining centres, Milling 
machines, Transfer machines − Part 1: Safety 
requirements
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案例探討 – 電焊機

第 111-1 條(第 七 章)
交流電焊機用自動電擊防止裝置之構造及性能，應符
合國家標準 CNS 4782

機械設備器具安全標準

CNS 4782 交流電弧銲接電源用電擊防止裝置
Voltage reducing device for AC arc welding 
power source

勞職授字第10702004912號

訂定「指定交流電焊機用自動電擊防止裝置列入職業
安全衛生法第八條第㇐項之型式驗證設備」，自107
年7月1日生效

案例探討 – 護欄

CNS 15193-3 ISO 
14122-3
機械安全－接近機械
之永久性方法－第３
部：階梯、踏梯及護
欄
Safety of machinery -
Permanent means of 
access to machinery -
Part 3: 
Stairs,stepladders 
and guard-rail

(t
oe

-p
la

te
)

腳
趾
板

3.2.3 腳趾板(toe-plate) : 護欄之堅固下方部分構件，或豎
立於梯台之上，以防止物體由底板面掉落(參考圖 2說明 3)。
備考 : 腳趾板亦可以減少底板面與擋桿間之自由空間以防止
身體穿過。
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案例探討 –拋光機

Electric motor-operated hand held 
tools, transportable tools and lawn 
and garden machinery -- Safety --
Part 3-4 : Particular requirements 
for transportable bench grinders

IEC62841-3-4 (GB/T 3883.305)

Scope
polishing wheels with a diameter not exceeding 310 mm; and with a 
peripheral speed of any accessory between 10 m/s and 50 m/s.

19.1.102 使用拋光輪時，無須護罩、工作物支架及透明擋板。
(For polishing wheels, a guard, a work rest and a transparent screen 
are not required)

案例探討 – 機器人

CNS 15943 ISO 11161
機械安全－整合式製造系統－基本要求
Safety of machinery − Integrated manufacturing systems − Basic requirements

LOTO(Lock/Tag out)

CNS 15735 ISO 14118
機械安全－防止非預期啟動
Safety of machinery – Prevention of unexpected start-up
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案例探討 – 機器人 Proactive Inhibit Function 
Light Curtain Blocking PBL

案例探討 – 存在檢知
每個控制區域應可保證無人在安全防護空間內，啟動及覆
歸控制裝置，應提供清楚且無障礙的視野。假如不可行，
則應使用存在檢知sensor，或使用Lockout & tag out方式

IEC 62046 Application of protective equipment to detect the 
*************presence of persons
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案例探討 – 使用端管理

 啟動
 各站皆為啟動操作

 急停
 只要有㇐站為急停操作

衝剪折
(舊版)

案例探討 – 使用端管理
手砂輪機 – 護罩、砂輪型式、周轉速選用

砂輪片TS 驗證，手提砂輪機有護罩
砂輪片選用是否正確 ?
工作時無護罩 ?
護罩角度不對 ?
砂輪標示周速度須大於砂輪機周速度 ?
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案例探討 – 使用端管理
手砂輪機 – 護罩、砂輪型式、周轉速選用

砂輪片TS 驗證，手提砂輪機有護罩
砂輪片選用是否正確 ?
工作時無護罩 ?
護罩角度不對 ?
砂輪標示周速度須大於砂輪機周速度 ?

CNS/IEC 62841-2-3
手持型砂輪機、盤式拋光機及盤式砂
光機之個別規定

8.6 追加
始終以雙手操作

切斷作業勿用 B 型護罩

CNS/IEC 62841-2-3 手持型砂輪機、盤式拋光機及盤式砂光機之個別規定
切斷操作專用之額外安全警告:

a)勿使切斷磨輪”卡住(jam)”或施過大壓力。勿嘗試進行過深之切割。對磨輪施加過度應
力，將對磨輪增加負載且易使磨輪於切割時扭曲或咬死，並增加反彈或磨輪破損之可
能性。

b)勿使身體處於與旋轉磨輪同一直線及磨輪之後面之處(切割線)。當磨輪於操作之處移離
自己身體時，可能發生之反彈可將旋轉中之磨輪及電動工具直接推向自己。

c)當磨輪遭咬死或因任何原因中斷切割動作時，關閉電動工具電源開關，並握住電動工
具靜止不動，直到磨輪完全停止。當磨輪處於轉動中，絕不於切割中移除切断磨輪，
否則可能發生反彈。調查並採取正確行動，以消除磨輪遭咬死之原因。

d)勿於工件(中)重新開始切割操作。使磨輪達到全速，並小心(進入)重新切割。若電動工
具於工件中重新起動，則磨輪可能咬死、推向上或反彈。

e)支撐面板或任何過大工件，以使磨輪受夾擠及反彈之風險降至最低。大型工件易因其
本身重量而受勾住。支撐物必須置於工件之下、接近切割線及接近磨輪兩側之工件邊
緣。

f) 當在現存牆壁或其他未知區域進行“小型切割(Pocket cut)”時，須格外留意。突出之磨
輪可能切割瓦斯管或水管、電線或可能導致反彈之物體。

g)勿嘗試進行曲線切割。對磨輪施加過度應力，將對磨輪增加負載且易使磨輪於切割時
扭曲或咬死，並增加反彈或磨輪破損之可能性，此可能導致嚴重傷害。
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案例探討 -使用端管理

第 104 條桌上用研磨機及床式研磨機使用之護罩，應以設置舌板或其他方法，使研磨之必要部分之研磨輪周邊與護
罩間之間隙可調整在十毫米以下。(104-1)

機械設備器具安全標準第六章

第 107 條 桌上用研磨機或床式研磨機，應具有可調整研磨輪與工作物支架之間隙在三毫米以下之工作物支架。

研磨機 - 舌板、工作物支架

IEC 62841-3-4(GB/T 3883.305)
Electric motor-operated hand held tools, transportable tools 
and lawn and garden machinery ー Safety ー
Part 3-4: Particular requirements for transportable bench 
grinders Figure 101 – Bench grinder

1 grinding wheel

2 polishing wheel

3 guard for grinding 
wheel or wire brush

4 work rest

   (工作物支架)

5 transparent screen

6 spark arrestor(舌板)

7 power switch

8 dust outlet, if any
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IEC 62841-3-4(GB/T 3883.305)

1.Scope

polishing wheels with a diameter not exceeding 310 mm; and with a 
peripheral speed of any accessory between 10 m/s and 50 m/s.

19.1.102 For polishing wheels, a guard, a work rest and a transparent 
screen are not required

19.1.102 使用拋光輪時，無須護罩、工作物支架及透明擋板。

布輪
百葉輪

Particular requirements for transportable bench grinders

案例探討 – 使用端管理
全轉式衝床 – 煞車、離合器
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案例探討 – 使用端管理
堆高機 – 後扶架、照明、頂棚

職業安全衛生設施規則第 41 條

機械設備器具安全標準(驗證、勞檢)

新 購 (既 有) 機 台
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動力衝剪機械
產品範圍說明(適用對象)

非以人力或獸力為機械運作動力，且符合以下所有條件之衝剪機械 :(1)

衝程 > 6mm。a.

滑塊移動速度 > 30 mm/s。b.

常態作業為人工上下料。c.

金屬材料冷作加工用。d.

金屬冷作加工指利用上下滑塊之模具或刃具，使用動力移動滑塊，藉由滑塊間的模具或刃具重擊放置於其間
之常溫狀態金屬料件，進行衝壓、剪切、折彎、壓製或塑造成模具所預期的成品形狀與尺寸。

(2)

屬「375」代號納管之貨品稅則

8462.29.00.00.2, 8462.39.00.00.0, 8462.49.00.00.8, 8462.11.00.00.2, 8462.19.00.00.4, 
8462.22.10.00.7, 8462.22.90.00.0, 8462.23.00.00.8, 8462.24.00.00.7, 8462.25.00.00.6, 
8462.26.00.00.5, 8462.32.00.00.7, 8462.33.00.00.6, 8462.42.00.00.5, 8462.51.00.00.3, 
8462.59.00.00.5, 8462.61.10.00.9, 8462.61.90.00.2, 8462.62.10.00.8, 8462.62.90.00.1, 
8462.63.00.00.9, 8462.69.10.00.1, 8462.69.90.00.4, 8462.90.10.00.4, 8462.90.90.00.7

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

動力衝剪機械
產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工之工件非為金屬材料者，例如橡膠、塑膠、紙質、木材、石材、皮革、食品等非金屬材料之動力衝
剪機械。

(1)

常態加工須加熱待加工物至設定溫度，始執行衝剪加工者，例如熱鍛機械。(2)

常態加工為使用人力或獸力作為機械運作動力者，例如人工轉輪式衝壓台、以人力操作千斤頂改裝之壓力機。(3)

常態加工為使用機械手臂或自動輸送裝置投放工件或取出已完成之工件之自動上下料模式，例如全自動化生
產風管設備之板件剪切或折彎機械、電路板壓合機、半導體生產設備、須使用起重機吊取待加工物之鋼樑或
型材捲彎成型設備或廢車輛/五金壓擠打包設備、自動化生產之粉末冶金燒製設備、光板切斷機。

(4)

已具有於加工過程(含上下料作業)可免除身體之一部介入滑塊等動作範圍之危險界限之特性的機械，例如已
設置無法移除且可免除操作者身體之一部分介入组裝加工模具滑塊之端子機(eyelet machine)、可免除操作者
身體之一部分介入沖孔刀模座滑塊之打孔機(punch machine)、可免除操作者身體之一部分介入鉚接模具滑塊
之鉚釘機/鉚接機(riveting machine)、腳踏車架或運動器材管架或長桿形工件矯直加工機、危險區域僅限待加
工鋼材截面之手持式或便攜式液壓鋼材切斷器或折彎器。

(5)

常態加工之構造非為使用上下滑塊之模具進行衝壓、剪切、折彎、壓製或塑造成為模具所規範或預期的成品
形狀與尺寸之作業者，例如採用輥軋或製型態者之水槽或車斗等產品輥邊機械及法蘭成型機，利用氣壓推射
成型之橡膠或塑膠料件射出成型或加壓成型機械、半導體封裝設備、利用鎚造成型之機械、模擬閉合與精準
度測量用途之模具合模機、運用車、搪、鋸、磨、銑、飽、鑽、錠、拉製等加工模式之機械、疊板件之翻板
機或盤盒機。

(6)

非為完整成品，為其零組件或配件。(7)

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf
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第二章動力衝剪機械 § 4 ~ 49 & 112

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力衝剪機械
沖床(保護操作者)=>產品中文名稱 :沖床 & 單機/系列證書：系列證書

第 8 條 一、安全一行程雙手操作式安全裝置： D＝1.6（Tl＋Ts）

第 16 條 衝剪機械具有下列切換開關之一者，在任何切換狀態，
均應有符合第四條所定之安全機能：

二、雙手操作更換為單手操作，或將雙手操作更換為腳
踏式操作之操作切換開關。

第 10 條 雙手操作式安全裝置應符合下列規定： 一 ~ 八

第 7 條 二、雙手操作式安全裝置及感應式安全裝置，具有適應
各該衝剪機械之停止性能。

第 6 條 二、雙手操作式安全裝置

(一) 安全一行程式安全裝置：在手指按下起動按鈕、操
作控制桿或操作其他控制裝置(以下簡稱操作部)，脫手
後至該手達到危險界限前，能使滑塊等停止動作。

腳踏式操作時，感應式安全裝置須為有效

TD0400II

(

舊
版)

第二章動力衝剪機械 § 4 ~ 49 & 112

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力衝剪機械
沖床(保護操作者)=>產品中文名稱 :沖床 & 單機/系列證書：系列證書

第 8 條 三、光電式安全裝置： D ＝1.6（Tl＋Ts）+ C

第 12 條 光電式安全裝置應符合下列規定： 一 ~ 三、六

第 11 條 感應式安全裝置，應為光電式安全裝置、具起動控制功能
之光電式安全裝置、雷射感應式安全裝置或其他具有同等
感應性能以上之安全裝置。

第 7 條 二、雙手操作式安全裝置及感應式安全裝置，具有適應
各該衝剪機械之停止性能。

第 6 條 三、感應式安全裝置：滑塊等在閉合動作中，遇身體之一
部接近危險界限時，能使滑塊等停止動作。

腳踏式操作時，感應式安全裝置須為有效

TD0400II

第 11-1 條 光電式安全裝置之構造及性能，應符合國際標準 IEC61496 
系列或中央主管機關指定與其同等標準之相關規定。

第 12-1 條 具有光電式安全裝置之衝剪機械，其檢出機構之光軸與台
盤前端之距離，有足使身體之一部侵入之虞者，應設置防
止侵入之安全圍柵或中間光軸等設施。

(

舊
版)



2024/7/10

44

ISO 衝床、折床

ISO 16092-2:2019 Machine tools safety — Presses — Part 2: Safety requirement for 
mechanical presses

ISO 16092-3:2017 Machine tools safety — Presses — Part 3: Safety requirements 
for hydraulic presses

ISO 16092-1:2017 Machine tools safety — Presses — Part 1: General safety 
requirements

ISO 16092-4:2019 Machine tools safety — Presses — Part 4: Safety requirements 
for pneumatic presses

ISO/CD 6909 Machine tools Safety — Press brakes [Under development]

第二章動力衝剪機械 § 4 ~ 49 & 113

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力衝剪機械
剪床=>產品中文名稱 :剪 & 單機/系列證書：系列證書

第 5 條 前條安全護圍等，應具有防止身體之一部介入滑塊等動作
範圍之危險界限之性能，並符合下列規定：

一、安全護圍：具有使手指不致通過該護圍或自外側觸及危
險界限之構造。

第 4 條 第一項衝剪機械之原動機、齒輪、轉軸、傳動輪、傳動
帶及其他構件，有引起危害之虞者，應設置護罩、護圍、
套胴、圍柵、護網、遮板或其他防止接觸危險點之適當
防護物。

第 一 節 安全護圍  § 4

TD12000L

CNS 15523 ISO 13857 EN 294

機械安全—防止上肢及下肢觸及危險區域之安全距離
Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard 
zones being reached by upper and lower limbs

表4 14歲以上的人穿過規則形開口及(手指、掌、臂)

安全護圍須為固定式

(

舊
版)
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第二章動力衝剪機械 § 4 ~ 49 & 114

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力衝剪機械
折床=>產品中文名稱 :折 &單機/系列證書：系列證書

一、具有檢出機構，且於身體有被夾之虞者，遇身體之一部將光線
遮斷時能檢出，並使滑塊等停止作動之構造。

第 12-4 條 摺床用雷射感應式安全裝置，應具有下列性能：

第 二 節 安全裝置  § 6

TD120004

二、滑塊等在閉合動作中，檢知身體之一部或加工物遮斷光線，或
滑塊等到達設定位置仍須使滑塊等繼續動作者，具有能將滑塊等之
移動速度降為每秒十毫米以下(以下簡稱低閉合速度)之構造。

雷射感應式安全裝置，適用於符合下列規定之摺床：

一、滑塊等在閉合動作時，具有可將滑塊等之速度調至低閉合速度
之構造。

二、使滑塊等在低閉合速度動作時，具有非在操作部操控，無法作
動滑塊等之構造。

摺床用雷射感應式安全裝置之檢出機構，應具有下列性能：

一、投光器及受光器須設置在能檢知身體之一部可能受滑塊等夾壓之位置；摺床
採滑塊等下降動作者，其檢出機構具有與滑塊等動作連動之構造。
二、滑塊等在閉合動作中，且在低閉合速度時，具有得使檢知機能無效化之構造。

Press Brake - Laser safety system

(

舊
版)

折床-雷射安全裝置

勞職授字第1050205070號
- 依據機械設備器具安全標準第 120-1 條規定，指定歐盟標準 EN12622：2009+A1：2013 之第
5.1.1.4 節及第 5.1.1.5 節為機械設備器具安全標準所定摺床用光電式及雷射感應式安全裝置之檢驗
標準
- EN 12622:2009+A1:2013之 第5.1.1.5節 - 應使用三位式腳踏開關，應具備重踩，摺刀會停止或回
到初始位置。
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第二章動力衝剪機械 § 4 ~ 49 & 114

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力衝剪機械
切斷衝孔機 =>產品中文名稱 :切 & 單機/系列證書：系列證書

第 5 條 前條安全護圍等，應具有防止身體之一部介入滑塊等動作
範圍之危險界限之性能，並符合下列規定：

一、安全護圍：具有使手指不致通過該護圍或自外側觸及危
險界限之構造。

第 4 條 第一項衝剪機械之原動機、齒輪、轉軸、傳動輪、傳動
帶及其他構件，有引起危害之虞者，應設置護罩、護圍、
套胴、圍柵、護網、遮板或其他防止接觸危險點之適當
防護物。

第 一 節 安全護圍  § 4

TD0400H9

CNS 15523 ISO 13857 EN 294

機械安全—防止上肢及下肢觸及危險區域之安全距離
Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard 
zones being reached by upper and lower limbs

表4 14歲以上的人穿過規則形開口及(手指、掌、臂)

安全護圍須為固定式

鋼鐵切斷衝孔機

TD0400IH

多功能切斷機

(

舊
版)

手推刨床
產品範圍說明(適用對象)

以人力或獸力為機械運作動力，且刨刀固定軸為水平置放，及且採用人工上下料，符合以下任一條件之木工用手
推刨床。

刀具固定者，以人工進退料者為限。(1)

工件固定者，以刀具採取人工導引者為限。(2)

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工之工件非為木質材料者，例如金屬材料之鉋床機械。(1)

常態加工為使用人力或獸力作為機械作動力者，例如手推刨。(2)

常態加工為使用自動輸送裝置投放工件或取出已完成之工件之自動上下料模式，例如全自動化生產之雙面
刨或四面刨機械。

(3)

常態加工之刨刀固定軸為垂直置放者，例如立軸機。(4)

常態加工非為刨削作業者，例如採用衝壓、剪切、折彎、壓製、輥軋或輥製、車、搪、鋸、磨、銑、鑽、
或塑造成模具所規範或預期的成品形狀與尺寸型態等加工模式之機械、竹筷加工機。

(5)

非為完整成品，為其零組件或配件。(6)

屬「375」代號納管之貨品稅則 1.床式或座式或桌上型: 8465.92.00.00.1
2.手提式或攜帶型: 8467.29.90.00.8, 8467.99.00.00.2

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf
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第三章手推刨床 § 50 ~ 58 & 115

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :手推刨床
手提刨、刨床 => 單機/系列證書：系列證書

TD04009F

手壓鉋木機

TD0401ZJ

充電式鉋刀機

第 50 條 攜帶用以外之手推刨床，應具有符合下列規定
之刃部接觸預防裝置。但經檢查機構認可具有
同等以上性能者，得免適用其之一部或全部 : 一 ~ 四

手推刨床之刃部接觸預防裝置，其覆蓋之安裝，
應使覆蓋下方與加工材之進給側平台面間之間
隙在八毫米以下。

第五十七條 手推刨床之刃部，應依下列方法安裝於刀軸：( 57-1)
㇐、國家標準 CNS 4813 「木工機械用平刨刀」規定之 A  型（厚刀）
刃部，並至少取其安裝孔之㇐個承窩孔之方法。(57-1-1) (日語:袋穴) 
(翻譯為封閉式常槽孔，較為貼切)

承窩孔

木材加工用圓盤鋸
產品範圍說明(適用對象)

非以人力或獸力為機械運作動力，且符合以下所有條件之鋸機:

(1)
具有木材加工功能。a

常態作業為人工上下料。b

鋸切刃具為具鋸齒之圓盤。c

圓盤鋸刀固定者，以人工進退料者為限;倘工件固定者，以圓盤鋸刀採取人工導
引者為限，含製榫(ㄙㄨㄣ)機、多軸製榫機及手持式圓盤鋸。

(2)

屬「375」代號納管之貨品稅則

1.床式或座式或桌上型:
8465.10.00.00.0,8465.91.00.00.2,8465.96.00.00.7,8465.99.90.00.5

2.手提式或攜帶型:

8467.22.00.00.4,8467.29.90.00.8,8467.99.00.00.2

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf
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木材加工用圓盤鋸

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工之工件非為木質材料者，例如金屬材料之鋸切機械。(1)

常態加工之鋸刀形狀非為圓盤型者，例如帶鋸或線鋸機械、軍刀鋸。(2)

常態加工為使用人力或獸力作為機械運作動力者，例如手工鋸。(3)

常態加工為使用自動輸送裝置投放工件或取出已完成之工件之自動上下料模式，
例如全自動化生產之鋸切機械。

(4)

常態加工為工件固定者，以圓盤鋸刀採取非人工自動導引者，例如使用數值控制
圓盤鋸刀進給及移動之立式圓盤鋸機。

(5)

常態加工非為圓盤鋸切作業者，例如採用衝壓、剪切、折變、壓製、輥軋或輥製、
車、搪、刨、磨、銑、鑽、鎚、拉製或塑造成模具所規範或預期的成品形狀與尺
寸型態等加工模式之機械，或组装作業用起子或扳手機械、竹筷加工機。

(6)

非為完整成品，為其零組件或配件。(7)

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

第四章木材加工用圓盤鋸 § 59~ 70 & 116

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :手推刨床
圓鋸機、圓鋸 => 單機/系列證書：系列證書

TD04009F

左傾軸圓鋸機

TD12000W

圓鋸

第 60 條 圓盤鋸應設置下列安全裝置：

一、圓盤鋸之反撥預防裝置(以下簡稱反撥預防裝置)。但
橫鋸用圓盤鋸或因反撥不致引起危害者，不在此限。

二、圓盤鋸之鋸齒接觸預防裝置(以下簡稱鋸齒接觸預防
裝置)。但製材用圓盤鋸及設有自動輸送裝置者，不在此
限。

第 61 條 反撥預防裝置之撐縫片(以下簡稱撐縫片)及鋸齒接觸預防
裝置之安裝，應符合下列規定：

一、撐縫片及鋸齒接觸預防裝置經常使包含其縱斷面之縱
向中心線而和其側面平行之面，與包含圓鋸片縱斷面之縱
向中心線而和其側面平行之面，位於同一平面上。

二、木材加工用圓盤鋸，使撐縫片與其面對之圓鋸片鋸齒
前端之間隙在十二毫米以下。
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第四章木材加工用圓盤鋸 § 59~ 70 & 116

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :木材加工用圓盤鋸
圓鋸機、圓鋸 => 單機/系列證書：系列證書

TD040005

多角度裁斷
圓鋸機

G 防護區域

圖 104  鋸片之
防區域L 切割線

3 延伸劈刀
(撐縫片)

CNS/IEC 62841-3-1

第 61 條
二、木材加工用圓盤鋸，使撐縫片與其面對之圓鋸片鋸齒

前端之間隙在十二公厘以下。

機械設備器具安全標準第 四 章

CNS/IEC 62841-3-1 防護區域 “G” 包括前象限，且在後象限
中，其包括鋸片尖端與劈刀之間徑向距離等於或大於 8 mm 
之鋸片部位。

12 mm 以下

動力堆高機
產品範圍說明(適用對象)

限使用非人力或非獸力為行駛及舉升或堆疊或堆棧動力，且具有可供操作人員
站或坐於機上操控並利用貨叉或替代工具舉升或堆疊或堆棧貨物之堆高機。

(1)

限於機械設備器具安全標準附表九、十、十一及十二所列10噸以下(含)之配衡
型(counterbalance)、側舉型(side loading)、伸縮型(reach)、跨提型
(straddle)及窄道式(narrow)堆高機種類。

(2)

屬「375」代號納管之貨品稅則

8427.10.11.00.4、8427.10.12.00.3、8427.20.11.00.2、8427.20.12.00.1

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

噸數機種

(2)
≤ 10

配衡型、側舉型、
伸縮型、跨提型

及窄道式

安全標準
附表九、十、
十一及十二

舉升或堆
疊或堆棧

行
駛

操作
人員

(1)
操作人員
動力操控

站或坐於
機上
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產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態作業為使用人力或獸力作為行駛動力者，或僅供操作者站立於地面操
作，例如以手推動始能行走，或無法站或坐於機台上而僅能站立地面以握
持操作桿移動及舉升貨叉之堆高機。

(1)

常態作業時，貨叉或替代工具無法舉升達可堆疊或堆棧貨物之高度，例如
托板車。

(2)

常態作業之重物舉升可超過10噸以上者，例如貨櫃堆積機械。(3)

常態作業使用中央遙控及感應偵測系統運作者，例如無人化自動運搬車輛。(4)

非屬機械設備器具安全標準附表九、十、十一及十二所列配衡型
(counterbalance) 、側舉型(side loading)、伸縮型(reach)、跨提型
(straddle)及窄道式(narrow)堆高機種類者，例如人隨貨物舉升之檢料機、
高空作業車。

(5)

非為完整成品，為其零組件或配件。(6)

動力堆高機
1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

第五章動力堆高機 § 71~ 84 & 117

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力堆高機
配衡型、側舉型、伸縮型 => 單機/系列證書：系列證書

柴油堆高機(配衡型) TD0501H0 側舉型電動堆高機 TD0600CA 伸縮式電動堆高機 TD04005D



2024/7/10

51

第五章動力堆高機 § 71~ 84 & 117

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力堆高機
跨提型、窄道式 => 單機/系列證書：系列證書

電動跨提式堆高機 TD04009O 窄道型電動堆高機 TD0400PO

研磨機
產品範圍說明(適用對象)

非以人力或獸力為機械運作動力，且符合以下所有條件之研磨機:

(1)
適用之圓盤形或輪形研磨工具(簡稱研磨輪)為以結合劑膠結鋁氧質系研磨砂粒所製
成。

a

研磨輪直徑在50mm以上(含)。b

人工上下料。c

圓盤研磨輪固定者，以人工進退料者為限;倘工件固定者，以圓盤研磨輪採取人工導引
者為限，含手持式研磨機。

(2)

屬「375」代號納管之貨品稅則

1.床式或座式或桌上型:

8460.12.00.00.3,8460.19.00.00.6,8460.22.00.00.1,8460.23.00.00.0,8460.24.00.00.9,
8460.29.00.00.4,8460.31.00.00.0,8460.39.00.00.2,8460.40.00.00.9,8460.90.10.00.6,
8460.90.90.10.7,8460.90.90.90.0,8464.20.00.00.9,8465.93.00.00.0

2.手提式或攜帶型:

8467.11.90.00.8, 8467.29.10.00.5,8467.29.90.00.8,8467.99.00.00.2

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf
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產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工非使用鋁氧質系研磨輪者，例如晶圓生產之鑽石研磨盤設備、僅適用氮
化硼(CBN)研磨輪之研磨機、切管機械。

(1)

常態加工之研磨輪非為以結合劑膠結鋁氧質系研磨砂粒所製成圓盤形或輪形研磨
工具者，例如手提式角磨機(研磨工具非為圓盤形或輪形)、使用磨料塗敷或壓嵌於
圓盤形或輪型金屬基板之齒輪研磨機械、球磨機、打蠟或拋光機械、搪磨機、使
用砂紙或砂布之研磨機、地板研磨機、自動瓷磚或石材切割機。

(2)

常態加工使用非為圓盤形或輪形研磨工具者，例如球形、長條形、圓棒形、三角
形、紙帶式、片狀、布條式或不規則形狀研磨工具。

(3)

常態加工為使用人力或獸力作為機械運作動力者，例如手動磨台。(4)

常態加工模式為使用自動輸送裝置投放工件或取出已完成之工件之自動上下料模
式，或自動進給之專用研磨設備，例如自動進退料之鑽頭或針尖研磨設備、全自
動化生產之研磨機械、自動進退料之數值控制刀具磨床。

(5)

研磨機
1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工模式為研磨輪使用數值控制或自動導引之專用研磨設備，例如溜冰鞋溜
刀磨銳設備、高鐵或鐵路軌道研磨設備、金相組織實驗室專用研磨拋光或切片設
備。

(6)

常態加工僅能使用直徑未滿50mm之研磨輪者例如符合國際標準ISO11148-9:2011規
範內孔研磨用刻磨機(die grinder).

(7)

常態加工非為圓盤旋轉研磨或磨切作業者，例如採用衝壓、剪切、折變、壓製、
輥軋或輥製、車、搪、刨、鋸、銑、鑽、鎚、拉製或塑造成模具所規範或預期的
成品形狀與尺寸型態等加工模式之機械，或組裝作業用起子或扳手機械、法蘭成
型機、竹筷加工機、引擎汽缸及汽缸座內孔磨機。

(8)

非為完整成品，為其零組件或配件。(9)

研磨機
1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf
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第六章研磨機 § 89 ~ 109 & 118

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 : 研磨機
平面磨床、桌上型研磨機、手砂輪機、切割砂輪機、旋轉台式磨床、萬能工具磨床 => 單機/系列證書：系列證書

平面磨床 TD060417

手持充電式角磨機 TD0401VO
桌上型雙輪研磨機 TD0400GX

金工切斷機 TD0400Q8旋轉台式平面研磨 TD11000P 萬能工具磨床 TD0801HA

第六章研磨機 § 89 ~ 109 & 118

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 : 研磨機
無心磨床、內外徑複合磨床、數控齒輪成形磨床 => 單機/系列證書：系列證書

內外徑複合磨床 TD0501CL無心磨床 TD0503MF 數控齒輪成形磨床 TD0603GW
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研磨輪
產品範圍說明(適用對象)

限以結合劑結合鋁氧質系之研磨砂粒，所製成圓盤形或輪形研磨工具。(1)

限以研磨輪材質證明資料或物質安全資料表(MSDS)內容顯示磨料成份中鋁氧物料佔比最高者。(2)

限研磨輪最外圓直徑在50mm以上(含)。(3)

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

研磨工具非為圓盤形或輪形者，例如球形、長條形、圓棒形、三角形、紙帶式、片狀、布條式或不規則形
狀、大理石拋光磨料。

(1)

將磨料顆粒利用塗敷或壓嵌在圓盤形或輪型金屬或非金屬基板者，例如不織布砂輪、磨料塗敷或壓嵌於輪
型金屬基板圓周之齒輪研磨用砂輪。

(2)

研磨工具非為鋁氧質系者,例如研磨輪材質證明資料或物質安全資料表(MSDS)內容顯示鋁氧物料估比非為最
高者、研磨墊鑽石整理盤。

(3)

研磨工具之直徑未滿50mm者，例如符合國際標準ISO11148-9:2011規範之內孔研磨用刻磨機(die grinder)用之
帶柄砂輪

(4)

屬「375」代號納管之貨品稅則

6804.21.00.00.1,6804.22.00.00.0,6804.23.00.00.9

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

第六章研磨輪 § 85 ~ 88 & 119

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :研磨輪

平直形研磨輪、盤形研磨輪、彈性研磨輪、切割砂輪 => 單機/系列證書：系列證書

樹脂黏結盤形研磨輪
TD12000I

瓷質燒結平直形研磨輪
TD0701BM

樹脂黏結彈性研磨輪
TD12000I

樹脂黏結切割砂輪
TD06011J
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防爆電氣設備

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

非適用國家標準CNS 3376 系列、CNS 15591系列、國際標準 IEC 60079 系列、IEC 61241 系列或與其同等標
準所定須完成防爆驗證測試合格始能搭配組裝，以具完整有效防爆功能之防爆電氣設備，或國內已有專法
管轄之防爆電氣設備，例如船舶或航空器上所使用之防爆電氣設備。

(1)

屬「375」代號納管之貨品稅則

8501.10.10.00.4, 8501.20.10.00.2, 8501.31.11.00.8, 8501.32.11.00.7, 8501.33.11.00.6, 
8501.34.11.00.5, 8501.40.10.00.8, 8501.51.10.00.4, 8501.52.10.00.3, 8501.53.10.00.2, 
8535.30.20.00.8, 8536.50.30.00.0, 9405.41.10.00.2, 9405.42.10.00.1, 9405.49.10.00.4

上列職業安全衛生法所指定防爆電氣設備皆屬應依法完成安全資訊申報網站登錄，始得產製
運出廠場或進口之項目，惟因進口貨品分類稅則未有專屬項目，暫僅防爆燈具、防爆電動機
及防爆開關(箱)等3項計13品目

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職
安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

產品範圍說明(適用對象)

於有易燃液體之蒸氣、可性氣體或爆燃性粉塵或可燃性粉塵滯留，有爆炸、火災發生之虞之作業場所，所
使用具有適合於其設置場所危險區域劃分使用之防爆性能構造之電氣機械、設備或器具。

(1)

國家標準CNS 3376 系列、CNS 15591系列、國際標準IEC 60079 系列、IEC 61241系列或與其同等標準所定
須完成防爆驗證測試合格始能搭配組裝，以具完整有效防爆功能之防爆電氣設備。

(2)

第七章防止爆炸設備 § 110 ~ 111 [IEC 60079(CNS 3376)  系列]

機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :防爆電氣設備

電動機、壓力傳送器、防爆電控箱、接線盤、接線盒、防爆燈 => 單機/系列證書：系列證書

壓力傳送器
TD0400DR

防爆型多相交流電動機
TD04001O

防爆電控箱
TD12001S

接線盒
TD110037

防爆LED燈
TD04001D
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產品範圍說明(適用對象)

限適用於動力衝剪機械之光電式安全裝置。

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

動力衝剪機械之光電式安全裝置

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

非用於動力衝剪機械者，例如防盜用途之光電式感應裝置。(1)

非應用光線或光軸遮蔽之感應原理者，例如鐳射感應式安全裝置。(2)

非為完整成品，為其零組件或配件。(3)

光電式安全裝置 – § 11-1 IEC 61496 系列
機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :動力衝剪機械之光電式安全裝置

安全光柵 => 單機/系列證書：系列證書

安全光幕 TD0800N5
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手推刨床護罩 – § 50
機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 : 手推刨床之刃部接觸預防裝置

查無資料

產品範圍說明(適用對象)

限適用於手推刨床之刃部接觸預防裝置。

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

手推刨床之刃部接觸預防裝置

圓盤鋸反撥預防裝置、護罩 – § 60、61、69
機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :木材加工用圓盤鋸之反撥預防裝置

查無資料 及鋸齒接觸預防裝置

產品範圍說明(適用對象)

限適用於木材加工用圓盤鋸之反撥預防裝置及鋸齒接觸預防裝置。

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

木材加工用圓盤鋸之反撥預防裝置及鋸齒接觸預防裝置
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產品範圍說明(適用對象)

限非以人力或獸力為機械運作動力，旋轉切削加工以使金屬成形，且承戴機座為定置方式之下列群組之車削
機與車削中心機，及實施日期 :

(1)

無數值控制之手動控制車削。(Group 1 實施日期為108年8月1日)a.

具有限值控制能力之手動控制車機。(Group 2 實施日期為112年1月1日)b.

數值控制之車削機及車削中心機。(Group 3 實施日期為112年1月1日)c.

單主軸或多主軸之自動車削機。(Group 4 實施日期為112年1月1日)d.

金屬車削加工指針對旋轉之金屬工件，利用高強硬度刃具進行切割加工至所預期的成品形狀與尺寸(2)

屬「375」代號納管之貨品稅則

8458.11.00.00.8，8458.19.00.00.0，8458.91.00.00.1，8458.99.00.00.3

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

金屬材料加工用車床(含數值控制車床)

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工之工件非為金屬材料者，例如木質 或非金屬材料之車削機械、竹筷加工機。(1)

常態加工為使用人力或獸力作為機械運作動力者，例如人工腳踏或手轉輪式車製機。(2)

常態加工非為工件旋轉及刀具固定之切削加工，例如工件固定及刀具旋轉之無心車床。(3)

常態加工非為 ISO 23125:2015 之第 3.4.3 節給定定義與圖 3 顯示機械架構之定置型金屬材料加工用車削機與
車削中心機，例如攜帶式瓦斯管車牙機、管線工程之可攜式車削加工之專用機械。

(4)

常態加工為無數值控制之手動控制車削型態者，但非為 ISO 23125:2015 之第 3.4.3 節所定義之 Group 1 機械，
例如自動化車削加工之機械。

(5)

常態加工非為車削作業者，例如採用衝壓、剪切、折變、壓製、輥軋或輥製、鋸、搪、刨、磨、銑、鑽、鎚 、
拉製或塑造成模具所規範或預期的成品形狀與尺寸型態等加工模式之機械，或組裝作業用起子或扳手機械。

(6)

非為完整成品，為其零組件或配件。(7)

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

金屬材料加工用車床(含數值控制車床)
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車床 CNS 15883(ISO 23125)
機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 : 金屬材料加工用車床

車床、NC車床、CNC車床 => 單機/系列證書：系列證書

高速精密車床 TD09004V CNC 車床 TD090050

(含數值控制車床)

CNC立式車床 TD0700FY精密數值控制
自動車床

TD11004A

產品範圍說明(適用對象)

限非以人力或獸力為機械運作動力，且承載機座為定置方式，適用於金屬材料加工之定置式銑床，包含能執行
搪孔的機器及用於切削冷金屬及其他不可燃冷材料的加工中心機及傳送機(除物理性質類似 ISO 19085-1 定義的
木材及 EN 14618 定義的玻璃、石材及工程/聚合材料)，其群組及實施日期如下:

(1)

無數值控制的手動控制搪床(boring)及銑床(milling)，如膝柱型銑床Knee and column type milling machines)。
(Group 1 實施日期為108年8月1日)

a.

具有限數值控制的手動控制糖床(operated boring)及銑床(operated milling)，如仿形銑床及靠模銑床(profile 
and contouring milling machines)(Group 2 實施日期為112年1月1日)

b.

數值控制銑床(numerically controlled milling machines)及加工中心機(machining centres)，如自動銑床
(automatic milling machines)及銑削中心機(milling centres)，如多主軸銑床(multi-spindle milling machines)、齒
輪銑床(gear-milling machines)(Group 3實施日期為112年1月1日)

c.

傳送機(transfer machines)及專用機(special-purpose machines)，設計成透過預定順序的切削操作及製程參數，
只處理預先指定的工件或有限範圍的類似工件。(Group 4實施日期為112年1月1日)

d.

適用於配備有下列裝置/設備的機器;(2)

刀庫、換刀器、工件裝卸機構、動力工件夾持機構、切屑輸送機、動力操控門、額外的車削設備

屬「375」代號納管之貨品稅則

8457.10.00.00.0，8459.31.00.00.3，8459.39.00.00.5，8459.51.00.00.8，8459.59.00.00.0，
8459.61.00.00.6，8459.69.10.00.6，8459.69.90.00.9

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

金屬材料加工用加工中心機(含銑床、搪床、傳送機)
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產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態加工之工件非為金屬材料者，例如木質或非金屬材料之機械、木工雕塑加工機、晶元綜合加工機。(1)

常態加工非為銑/搪加工作業者，例如採用衝壓、剪切、折彎、壓製、輥軋或輥製、鋸、車、刨、磨、鑽、鎚、
拉製或塑造成模具所規範或預期的成品形狀與尺寸型態等加工模式之機械，或组裝作業用起子或扳手機械。

(2)

非為定置型之銑切機械者，例如一般配鎖商店使用之鑰匙複製機、鋼板銑切銲道槽或導角或毛邊用之可攜式
銑切機械(坡口機)。

(3)

非為完整成品,為其零組件或配件。(4)

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

金屬材料加工用加工中心機(含銑床、搪床、傳送機)

銑床/搪床加工中心機、傳送機 CNS 16188-1(ISO 16090-1)
機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成登錄產品查詢=>產品種類 :金屬材料加工用銑床/搪床、

銑床、NC銑床、CNC銑床 => 單機/系列證書：系列證書

手動銑床 TD090043
鑽/銑複合機
TD110048

加工中心機、傳送機

龍門型
五軸綜合加工機

TD090036

CNC綜合加工機
TD0800H8 切削製作機

TD10003J
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產品範圍說明(適用對象)

依據國家標準 CNS 4782 適用範圍，符合以下所有條件之交流電弧銲接電源用外裝式或內藏式之電擊防止裝
置:

(1)

輸入電源為交流電。a.

電焊機主體為單相變壓器。b.

引弧電源為交流電。c.

常態焊接工作為人工手持作業。(2)

屬「375」代號納管之貨品稅則

8515.39.00.00.7

1120817(更新)輸入規定代號375之產品範圍一覽表(職安署112年8月17日勞職安4字第1121400422號函).pdf

交流電焊機用自動電擊防止裝置

產品範圍說明[排除對象(以下例舉之排除對象名稱僅供參考)]

常態焊接工作非為人工手持作業者，例如自動焊接設備。(1)

輸入電源或引弧電源非為交流電者，例如直流變頻電焊機、直流TIG熔接機、流CO2焊接機、直流電焊機等。(2)

非為完整成品，為其零組件或配件。(3)

自動電擊防止裝置 § 111-1(第七章)
機械設備器具安全資訊網=>申報登錄產品查詢=>完成驗證產品查詢=>產品種類 :交流電焊機用自動電擊防止裝置

自動電擊防止裝置 => 單機/系列證書：系列證書

交流電焊機用自
動電擊防止裝置
TC070009-001

內藏式交流電焊機用
自動電擊防止裝置
TC12000R-001



 

  

附件一、 
性別及年齡平等 

推廣文宣 








