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工廠智慧化防災技術提升計畫
智慧化管理技術操作訓練



議程

2

講師議題時間

系統開發/
測試人員

報到08：50~09：00
開場09：00~09：05

雲端管理服務Part 1：
基線清查功能介紹與操作

09：05~09：45

休息09：45~09：50
雲端管理服務Part 2：
機械設備自動檢查、環境監測及健康檢查功能介紹與操作

09：50~10：30

休息10：30~10：35
雲端管理服務Part 3：
人員證照與教育訓練及適法性功能介紹與操作

10：35~12：00

午休用餐12：00~13：00
電氣火災預警：
1. 電氣設備安全管理與介紹（含改善建議與案例說明）
2. 系統功能說明及硬體設備操作

13：00~14：55

休息14：55~15：00

化學品智慧安全管理：化學品智慧安全管理應用簡介
課程Q&A

15：00~16：00

賦歸16：00



上課用連結
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專家平台
https://sdd.nat.gov.tw/sets/auth/index

課程用下載資料
https://pse.is/82ntdc

帳號&密碼：已寄信至報名信箱
（有疑義可以找現場工作人員協助）



基線清查contents

作業環境監測、機械設備
自動檢查、人員健康檢查

人員證照與教育訓練、
適法性分析(智能預判)

帳號管理及設定
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雲端管理服務



定位與架構

依據「工廠管理輔導法」第26條規定

工業主管機關為促進工業發展，應就工業污染及工

業安全衛生之防治或管理技術，對工廠實施輔導。

為擴大服務量能與延續輔導效益，本署於111年起提

供工安雲端管理服務。

系統化管理提高工作效率，增強管理品質減少疏漏，

有效提升企業自主管理，達到改善安全衛生文化、

減少工安事故、提升企業形象之目的，進而促進產

業永續發展。

企業
永續發展

生產
效率

製程
優化

產品
品質

環保
節能

企業
責任

股東
權益

客戶
服務

工業安全
衛生

企業自主管理系統化引導
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雲端管理主頁

基線清查
PART   ONE
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雲端管理主頁（1/5）
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雲端管理主頁（2/5）
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雲端管理主頁（3-5）
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雲端管理主頁（4/5）



帳號管理
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雲端管理主頁（5/5）



基線清查（1/20）
事業單位基本資料

※填寫工廠內部資料基本調查，調查產業別、作業班
次、人員組成等資訊，以便系統取得資訊，並進行基
本邏輯的判斷。
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作業場所、化學品

※將工廠內的作業場所及化學品等需作環境監測之項目
新增至系統中，透過系統進行統一管理。
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基線清查（2/20）



作業場所、化學品

※將工廠內的作業場所及化學品等需作環境監測之項目
新增至系統中，透過系統進行統一管理。
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基線清查（3/20）



作業場所、化學品

※將工廠內的作業場所及化學品等需作環境監測之項目
新增至系統中，透過系統進行統一管理。
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基線清查（4/20）



作業場所、化學品

※將工廠內的作業場所及化學品等需作環境監測之項目
新增至系統中，透過系統進行統一管理。
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基線清查（5/20）



作業場所、化學品
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基線清查（6/20）



作業場所、化學品
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基線清查（7/20）
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作業場所、化學品
基線清查（8/20）



作業場所、化學品
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基線清查（9/20）



作業場所、化學品
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基線清查（10/20）



作業場所、化學品
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基線清查（11/20）



作業場所、化學品
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基線清查（12/20）



機械設備

※透過新增或匯入的方式，將工廠內的危險性機械設
備及特殊作業機械設備項目新增至系統中，透過系統
進行統一管理。
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基線清查（13-20）



機械設備
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基線清查（14/20）



機械設備
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基線清查（15/20）



機械設備
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基線清查（16/20）



機械設備

※ 請使用範例格式進行操作
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基線清查（17/20）



員工資料

※透過新增或匯入之方式，建立廠內勞工基本資料，
確實掌握人數及人員作業場所資訊。
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基線清查（18/20）



員工資料
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基線清查（19/20）



員工資料
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※ 請使用範例格式進行操作

基線清查（20/20）



作業環境監測
機械設備自動檢查
人員健康檢查

PART   TWO
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作業環境監測
作業環境監測（1/11）

※須實施作業環境監測(如有機溶劑、特定化學物質、高溫..等)、
暴露評估及化學品分級管理,提供監測頻率即將到期之提醒。
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作業環境監測
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作業環境監測（2/11）



作業環境監測
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作業環境監測（3/11）



作業環境監測
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作業環境監測（4/11）



作業環境監測
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作業環境監測（5/11）



作業環境監測
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作業環境監測（6/11）



作業環境監測
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作業環境監測（7/11）



暴露評估
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作業環境監測（8/11）



暴露評估
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作業環境監測（9/11）



化學品分級管理
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作業環境監測（10/11）



化學品分級管理
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作業環境監測（11/11）



機械設備自動檢查
機械設備自動檢查（1/6）
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機械設備自動檢查

※針對廠內常用機械設備之自動檢查(如固定式起重機、堆高機..等),提供即將到期之提醒。
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機械設備自動檢查（2/6）



機械設備自動檢查
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機械設備自動檢查（3/6）



機械設備自動檢查
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機械設備自動檢查（4/6）



機械設備自動檢查
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機械設備自動檢查（5/6）



機械設備自動檢查
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機械設備自動檢查（6/6）



人員健康檢查
人員健康檢查（1/6）
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人員健康檢查
※根據勞工作業環境(如有機溶劑、噪音、游離輻射、粉塵、高溫、特定化學物質..等)的不同使其健檢的
項目。
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人員健康檢查（2/6）



人員健康檢查
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人員健康檢查（3/6）



人員健康檢查
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人員健康檢查（4/6）



人員健康檢查
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人員健康檢查（5/6）



人員健康檢查
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人員健康檢查（6/6）



人員證照與教育訓練
適法性分析

PART    THREE
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人員證照與教育訓練（1/6）

人
員
證
照
與
教
育
訓
練

※針對人員證照資格及擔任不同性質之勞工(如業務主管、安全衛生管理人員、特殊作業人員、
一般勞工等),提供在職回訓時間即將到期之提醒。
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人
員
證
照
與
教
育
訓
練
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人員證照與教育訓練（2/6）



人
員
證
照
與
教
育
訓
練
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人員證照與教育訓練（3/6）



人
員
證
照
與
教
育
訓
練
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人員證照與教育訓練（4/6）



※系統根據人員證照中，建置的人員證照資訊，判斷最近一期快到期的資訊。

61

人
員
證
照
與
教
育
訓
練

人員證照與教育訓練（5/6）



62

人
員
證
照
與
教
育
訓
練

人員證照與教育訓練（6/6）



適法性分析（1/） 適法性分析

※系統化分析廠內職安衛法規的符合度,將自動提示改善項目與建議,提升工安管理效。
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適法性分析
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適法性分析（2/5）



適法性分析
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適法性分析（3/5）



適法性分析
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適法性分析（4/5）



適法性分析
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適法性分析（5/5）



智能預判（1/2）
智能預判
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智能預判

69

智能預判（2/2）



帳號管理及設定
PART    FOUR
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帳號管理及設定（1/3）
帳號管理及設定

※帳號及各項管理設定，
皆須於此頁面進行設定。

71



子帳號管理（2/3）

可於此增設帳號，但設定帳號會與員工

綁定，故該員工需要在【基線清查】中

有建置完成資料，並填寫手機及電子信

箱(進行驗證)。

權限設定：賦予該帳號具有查看或編輯

等功能的權限。

設定完後，點擊【新增子帳號】，就可

於子帳號一覽中看到該帳號資料。
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提醒功能（3/3）

提醒功能，針對【環境監測】、【機械設

備自動檢查】、【健康檢查】、【人員證

照與教育訓練】四項功能進行提醒。

可於此設定提醒方式，透過手機簡訊或電

子郵件，並指定提醒的週期及通知人員。
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THANK YOU





114年
工廠智慧化防災技術提升計畫

化學品智慧安全
管理
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平台頻率內容列管物質主管機關

毒性及關注化學物質
網路申報系統

須於

每月10日前
完成上個月

運作量申報

八大運作行為
• 許可證/登記文件/核可文件
• 日或月紀錄(關注化學物質)
• 申報
• 標示
• 預防及應變

845 種4 類毒性化學物質
環境部
化學署

19 種3 類關注化學物質

保存紀錄備查-
• 標示
• 揭示
• 通識
• 分級管理

19,000+ 種
2 類

物理
健康與環境

危害性化學品

勞動部
職安署

化學品
報備與許可平台

動態
申報

(30日內)

年報
(4~9月)
(1、7月)

首次
報備

(30日內)

• 化學品辨識資料
• 危害成分辨識
• 實際運作資料

1,148 種

282必報+866依量
3 類

優先管理化學品
(113年6月6日施行)

年報
(4~9月)

• 許可
• 運作登錄
• 工作者暴露

23 種-管制性化學品

工廠危險物品
申報網

動態
申報

(10日內)

年報
(1、7月)

首次
報備

(10日內)

• 數量
• 用途
• 放置方式
• 放置位置(化學品與機械設備配置圖)

-7 類
工廠危險物品
(113年6月1日施行)

經濟部
工商輔導中心

先驅化學品工業原料
資訊網

季報
(1、4、7、10月)

• 運作
• 數量
• 來源

25 種2 類先驅化學品經濟部
產業發展署

超過管制量30倍

擬訂消防防災計畫報請消防機關核定

場所設置及安全管理
• 安全距離
• 保留空地
• 構造
• 設備

-6 類
公共危險物品及
可燃性高壓氣體

內政部
消防署

國內化學品相關規範
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Contents
系統介紹與重點目標

系統功能流程

系統操作流程

常見問題

Q&A

1

2

3

4

5

3

6

系統主架構



化學品安全智慧管理功能以第三方資訊平台，

提供上下游廠商管理、化學品管理、法規定期更新、

各部會申報表單自動產出、資料統計分析報表…等

功能，幫助企業達成減少人力成本、避免申報錯誤、

即時化學品管理、降低災害損失之目標。

4

系統介紹與重點目標1

化學品種類整理
電子化易查詢

法規與列管物質
資訊自動更新

SDS文件、危害
資訊整理歸納

自動化產出各部
會申報表單

1 2 3 4

化學品安全智慧管理功能圖

3D廠區化學品
管理介面

系統化
管理化學品

收錄列管
化學品規範

自動產出
申報報表

匯入管理
SDS文件

GHS標籤建立 化學品紀錄
資料電子化

視覺化儀表板

系統內建置並持續
更新化學品資料



共計有8大功能模組

化學品安全智慧管理功能

廠區管理

基本資料

棟別

樓層

儲存區

平面圖

新增

審核

查閱

上下游
廠商管理

廠商基本資料
功能模組

管理員區
功能模組

上下游廠商
管理功能模組

化學品基本檔

使用者
管理系統

關注化學物質
運作紀錄表

優先管理學品
運作紀錄表

管制性化學品
運作紀錄表

工廠危險物品
運作紀錄表

危害性化學品
運作紀錄表

先驅化學品
運作紀錄表

公共危險物品及
可燃性高壓氣體

運作紀錄表

每月運作

每季運作

每月運作

毒性化學物質
運作紀錄表

報表區
功能模組

環境部化學署

勞動部職安署

經濟部
產業發展署

內政部消防署

經濟部
工商輔導中心

各部會申報表區
功能模組

5

核可文件管理

化學品
存量比例

化學品使用率

統計分析區
功能模組

…

系統主架構2

新增化學品

化學品賣出

化學品廢棄

化學品輸出

盤點增加

新購買

轉入

製造

查詢紀錄

化學品分裝

化學品調撥

化學品轉出

殘氣退回

查詢

申請

化學品使用

化學品管理區
功能模組

化學品基本檔

新增

輸入

化學品3D地圖



以2種權限架構 8種功能模組，依流程運行系統

資料輸入 產出

使用者

系統管理者

管理員區
功能模組

化學品基本檔

使用者
管理系統

各
部
會
申
報
表
區
功
能
模
組

新增化學品

化學品調撥

化學品報廢

化學品分裝

化學品基本檔

化學品使用

化學品管理區
功能模組

…

上下游廠商管理

訂單管理

檢測報告管理

數據分析

存量管理

上下游廠商
管理功能模組

廠區管理

廠商基本資料
功能模組

核可文件管理

運作紀錄表

報表區
功能模組

資料統計分析

圖表繪製

統計分析區
功能模組

地理資訊系統

化學品存放資料

化學品3D
功能模組

6

系統功能流程3



33

11

22

建立基本資料

新增化學品紀錄

產出報表

各部會申報44

7

系統操作流程4



11

22 33

Step 1 Step 2

Step 3

點擊廠商基本資料
中的「廠區管理」

建立工廠資訊及核可文件

點擊新增－進入「基本資料新增」頁面

根據基本資料編輯、棟
別資料編輯、儲存區資
料編輯欄位順序進行廠
區基本資料新增

11

8

系統操作流程-介面說明（1/9）4

Step 4

點擊廠商基本資料中
的「核可文件管理」

Step 5

點擊新增－進入「核可文件新增」頁面

Step 6
根據核可文件、核可化
學品列表欄位順序進行
廠區基本資料新增

11

22



Step 2 Step 3

點擊化學品管理區
中的「新增化學品」

新增化學品紀錄-新增化學品

於新增列表中點擊新增－進入「新增化學品」頁面

依序填寫化學品資訊後點擊儲存按鈕

如該化學品為混合物質，則
可點擊新增化學品成分按鈕
進行化學品成分建立

22

9

Step 1

系統操作流程-介面說明（2/9）4



Step 3

Step 1 Step 2

點擊化學品管理區
中的「化學品分裝」

新增化學品紀錄-化學品分裝

於分裝操作列表中搜尋欲減量化學品後點擊分裝圖示按鈕

依序輸入資訊、分裝瓶編號與分裝量後點擊新增

Step 4

22

剩餘量將根據分裝數量同步異動，可進行
多筆分裝，確認後點擊送出即可

10

系統操作流程-介面說明（3/9）4



Step 5

Step 1 Step 2

點擊化學品管理區
中的「化學品調撥」
或「化學品轉出」

新增化學品紀錄-化學品調撥

於列表中搜尋化學品

22

勾選化學品

Step 3

點擊調撥圖示按鈕

Step 4

調撥作業

依序填選新保管人、儲存
位置後點擊送出即可完成
調撥

11

系統操作流程-介面說明（4/9）4



Step 1 Step 2 Step 3

點擊化學品管理區
中的「化學品使用」

於減量操作列表中搜尋欲使用化學品後點擊使用圖示按鈕

輸入使用日期與數量後點擊儲存

新增化學品紀錄-化學品使用22

12

系統操作流程-介面說明（5/9）4



Step 1

Step 2

點擊化學品管理區中
的「化學品基本檔」

新增化學品紀錄-化學品基本檔

於申請列表中點擊新增按鈕

依序填寫化學品基本資料、GHS設定、九大類運輸
圖示設定欄位等資料後點擊申請即可

Step 3

如系統中無使用者所需化學品，可於
化學品基本檔中進行建置

22

13

系統操作流程-介面說明（7/9）4



Step 3Step 1 Step 2

點擊報表區

產出報表-運作紀錄表

即可自動產出該化學品運作紀錄表。
可於紅框處上傳簽章，並可將其紀錄表進行匯出或列印。

33

於化學品列表中搜尋報表類型與區間等資訊，
於欲查看報表的化學品點擊查看圖示按鈕。

14

系統操作流程-介面說明（8/9）4



Step 3Step 1 Step 2

點擊各部會申報表區
中的「環境部化學署」

即可自動產出該化學品申報表。
可於紅框處分別上傳填表人簽名或蓋章，並可將其申報表進
行匯出或列印。

於毒化物列表中填選年與月，
於欲查看的化學品點擊查看圖示按鈕。

各部會申報44

15

系統操作流程-介面說明（9/9）4
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常見問題5

系統現已支持環境部毒化物、關注物化學品資料庫與申報表產出功能，
本年度規劃完成建置：
1.毒性化學物質-環境部(已完成)
2.關注化學物質-環境部(已完成)
3.先驅化學品-經濟部產業發展署(已完成)
4.工廠危險物品-工商輔導中心(開發中)
5.優先管理化學品-職安署(準備中)

系統支持哪些部會的化學品及申報?Q3

本案已成立專家團隊審視系統運作，並於本年度導入合作企業建立私有雲，於下
半年建置公有雲開放參與受輔導中小型企業使用，以此蒐集使用者意見回饋進行
評估，優化系統功能正確並便捷的使用。

申報提示與功能是否正確?Q2

A

企業本地端系統不會將使用者資料上傳，如未來開放與部會介接直接申報，系統
會透過申報功能與使用者確認申報內容後，經使用者確認操作後，將需申報資料
上傳至對應部會。

系統資料是否會上傳至部會?Q1

A



問 題 與 討 論
Q&A

17

6



感謝聆聽
Thanks for listening
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114年
工廠智慧化防災技術提升計畫

電氣火災預警



02

大綱
1 電氣危害預防

2 電氣設備安全管理

電氣火災案例介紹3

紅外線熱影像智能辨識軟體簡介與操作4
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資料來源：內政部消防署火災統計112年全國火災統計分析
https://www.nfa.gov.tw/cht/index.php?code=list&ids=220&page=1
內政部消防署火災統計113年1至12月全國火災次數起火原因及火災損失統計表 
https://www.nfa.gov.tw/cht/index.php?code=list&flag=detail&ids=220&article_id=17731

電是平常看不到摸不到的東西，勞工在工作場所作業時常會忽略用電的安全。

111-113年國內共發生48,786起火災事故 電氣因素高達8,438件

建築物類別以「工廠」火災 838 次占第 4位

前言
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基本電氣知識基本電氣知識

電氣危害預防（1/9）1

ACDC
(Alternating Current,AC)(Direct Current,DC)

較為平穩，方向不會變，像
是電池、電鍍等需要運用到
有固定電流方向的正負極的
原理，就很適合

主要運用在㇐般家電，原因
是從較偏遠的發電廠將電送
到使用者手上需要超⾧的導
線，在運輸過程中容易因為
電線材料所形成的電阻而耗
損不少的電能，因此發電廠
需要在功率不變的情況下在
運輸前先將電壓升高，之後
在經過變電所時再降低電壓
來供應，而交流電因為容易
透過變壓器改變電壓，跟直
流電相比可省下不少成本

何謂電路？ 電流流動所經過的路徑

電路組成三元件：
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基本電氣知識基本電氣知識

交流電可分：  單相交流電
1Ø2W AC110V 
1Ø3W AC110/220V
使用於㇐般小容量負載

台灣配電盤配線顏色規定：
R(紅)、S(白)、T(藍)(三相)

 三相交流電
3Ø3W AC220V 
3Ø4W AC220/380V
使用於動力用大容量負載

電氣危害預防（2/9）1
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基本電氣知識基本電氣知識

特高壓：V＞22,800伏特之電壓(22.8KV)
高壓：600伏特＜V ≦ 22,800伏特之電壓
低壓：V ≦ 600伏特之電壓

•電壓(職業安全衛生設施規則第3條)

雇主對於裝有電力設備之工廠，應依下列規定設置專任電氣
技術人員，或另委託用電設備檢驗維護業，負責維護用電安
全：
㇐、低壓供電且契約容量達五十瓩以上之工廠，應置初級電

氣技術人員。
二、高壓供電之用電場所，應置中級電氣技術人員。
三、特高壓供電之用電場所，應置高級電氣技術人員。

• 電氣技術人員(職業安全衛生設施規則第264條)

電氣危害預防（3/9）1
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基本電氣知識基本電氣知識

使勞工使用活線作業用器具，並對勞工身體
或其使用中之金屬工具等，應保持接近界限
距離以上。

•接近界限距離(設則 260)

電氣危害預防（4/9）1
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基本電氣知識基本電氣知識

電氣危害預防（5/9）1

感電 -
人因電擊直接受害

火災 -
電氣火花、過載、電弧、靜電等

接觸高溫物 -
電氣火花、電弧所致

爆炸&其它 -
易燃性氣體或粉塵
因電氣火花引起爆炸、雷擊

電氣危害主要類型
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人體感電人體感電

電氣危害預防（6/9）1

人為什麼會感電？ 電線杆上的小鳥
也會嗎？

不只有水會導電，人之所以會觸電也是因為人體能導
電，而且人體並不總是處于幹燥狀態。再加上人體內
的器官、組織都浸潤在體液之中，體液中還含有不少
的金屬離子，更是具有相當好的導電能力。
但人是否會觸電，完全是看你與對方是否有電位差，
只要彼此的電位不同，便會有電位差產生，㇐旦相互
接觸就會生成電流迴路而觸電。

上述統整，要完成人體觸電這件事，必須滿足：
有電位差(即電壓)+有順暢的電流迴路(低電阻) = 產生
電流使人觸電
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若人體㇐部份接觸到外面電流時，

此電流會有某種程度電流通過人

體，造成可復原性之傷害，若再

超過㇐定範圍時，會對人體造成

永久性之傷害，即所稱之感電災

害，㇐般稱之為電擊。

人體所流通電流之大小01

電流流通人體之時間（通電時間）02

電流經過人體之何種部位（電流路徑）03

人體感電人體感電
 感電危險因素：

感電之二次災害如墜落、滾落及
感電所致之熱傷（燒傷）

電氣危害預防（7/9）1
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人體感電人體感電

流經人體的電流越大，危害越高。
因此電流大小，除取決於電阻大
小外，也和電壓高低有關。因此
人體電阻低時，即使是110伏特的
感電電壓也可能致命。
相對於高壓電感電，低壓電感電
常造成人員死亡或短暫性肌肉麻
痺(麻電)。
通常220伏特較110伏特容易致死。

直接接觸事故：
在電氣裝置運轉時，
直接與帶電部位接觸
的感電事故。

間接接觸事故：
當電氣裝置的絕緣發生劣
化，造成內部帶電部位漏
電至外部的非帶電金屬部
位，此時雖僅接觸外部非
帶電金屬部位，亦會造成
感電事故，這是因為絕緣
劣化所造成的。

電氣危害預防（8/9）1
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預防感電預防感電

電氣危害預防（9/9）1

定期進行絕緣測試與電氣安全檢查01

使用雙重絕緣工具與個人防護設備（PPE）02

設置警示標誌與安全隔離區03

教育與訓練員工正確操作電氣設備04
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電氣設備安全管理（1/6）2

職業安全衛生法第6條（3萬-30萬）
雇主對下列事項應有符合規定之必要安全衛生設備及措施：
㇐、………… 
三、防止電、熱或其他之能引起之危害。
四、……

PREVENTION OF ELECTRICAL INDUCTION 
HAZARDS
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01 隔離

02 絕緣

隔離乃使帶電的電氣設備或線路與工作者分開或保持距
離，使勞工不易碰觸。如開關箱內電源線端子有接觸之
虞者，以中隔板(護板)隔離。(職業安全衛生設施規則第
241條)

明確劃定標示電氣危險場所，必要時可加護圍或上鎖，
並禁止未經許可人員進入。(職業安全衛生設施規則第
第276條)

裸露帶電部分有接觸之虞時，應施以絕緣被覆如橡膠套、
絕緣膠帶等加以保護及使用絕緣台、絕緣毯等

低壓電線之絕緣電阻依用戶用電設備裝置規則規定辦理。
電氣機具之帶電部分- 電焊機帶電部分應設絕緣被覆 。
對電焊作業使用之焊接柄，應有相當之絕緣耐力及耐熱

性。

電氣設備安全管理（2/6）2
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03 防護

雙重絕緣04

雇主使勞工於接近低壓電路或其支持物從事敷設、檢查、
修理、油漆等作業時，應於該電路裝置絕緣用防護裝備。
但勞工戴用絕緣用防護具從事作業而無感電之虞者，不
在此限(職業安全衛生設施規則257條)

 除必要之『功能絕緣』(電氣設備外殼與帶電體間保
持絕緣)再施以『保護絕緣』(另在設備金屬外殼上再
多ㄧ層絕緣，雙重保護)

電氣設備安全管理（3/6）2
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接地05

接地：係將電氣設備的金屬外箱(殼)等目的物以導體與大
地作良好的電氣性連接，保持目的物與大地是同電位，
㇐般最常見感電防止方法。

*建議應配合其它安全防護裝置㇐起使用(例如漏電斷路器)。

電氣設備安全管理（4/6）2
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低電壓06

雇主對於良導體機器設備內之檢修工作所用之手提式照
明燈，其使用電壓不得超過二十四伏特，且導線須為耐
磨損及有良好絕緣，並不得有接頭。(設施規則249條) 

安全電壓2 4 V (AC) 最小感知電流男 1.1 ; 女 0.7 mA

安全保護裝置07

其他08

 泛指㇐切施加於電路或設備上之保安裝置，其目的主要
在於發生漏電時，能自動偵測出漏電而啟斷電路或發出
警報訊號。㇐般常見之漏電斷路器（30mA）及裝設於
交流電焊機上之自動電擊防止裝置等。

 架高電路或裝設壓條，防止外力造成電路損傷。

三相 單相傳統型

插座型 攜帶型

電氣設備安全管理（5/6）2
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正確使用設備，避免危險正確使用設備，避免危險

圖片來源：https://youtu.be/FhKufpjfCjA?si=AVtKpRzNhSsAZe8-

1.避免同時使用多個用電器具，易超過線路負荷引起火災。

2.電線不可緊密綑綁,保持良好散熱環境。

4.設備通風口等不可蓋住。

5.箱體會發熱之設備應與牆面保持適當間距。

6.電氣設備應保持清潔，塵埃厚積易發生漏電或短路。

3.電線若有發燙或異味產生時，此為過載現象，應立即停止使用。

電氣設備安全管理（6/6）2
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電氣火災原因電氣火災原因

• 短路
絕緣損傷(固定釘、高溫、機械力、動物)
絕緣劣化(積污導電、石墨化現象)
局部阻抗增加(半斷線、接觸不良、氧化亞銅增殖現象)

• 過載：
線材不當
延⾧線、擴充插座
保險絲、無熔絲開關不當

• 漏電：
漏電導致非帶電金屬出現局部高溫現象

軟化 變色 熔解 燃燒

電氣火災案例介紹（1/3）3
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實例(高壓保險絲-溫度異常)

可見光參考圖（CCD）熱影像圖（IR）

實例(馬達-溫度異常)

可見光參考圖（CCD）熱影像圖（IR）

電氣火災案例介紹（2/3）3
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實例(NFB-三相不平衡)

可見光參考圖（CCD）熱影像圖（IR）

現場情形：負載27.0A、18.3A、50.1A額定100A

實例(鎖接或壓接不良-溫度異常)

可見光參考圖（CCD）熱影像圖（IR）

電氣火災案例介紹（3/3）3
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操作注意事項/Q&A時間

附件 手持式設備軟體安裝說明 (IOS/Android)

新增工廠資料及建立巡檢計畫

手持式設備操作說明 (以IR手機為例)

產出輔導報告

紅外線熱影像智能辨識軟體簡介與操作4
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操作流程簡介

管理人員

網路

巡檢人員

&

網頁

資料庫伺服器

23

1.AI影像辨識分析

2.數位化檢核表單

3.巡檢流程智慧化
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登入專家平台



返回智慧化理
技術平台

點選電氣火災預警
功能

[電氣火災預警功能]
子帳號列表-前往

點選單位-工廠名稱

輸入工廠資料-按下新增

新增工廠資料及建立巡檢計畫 -新增工廠資料

25

判讀元件

1

25

4



新增工廠資料及建立巡檢計畫 -新增電箱資訊1

26

4

在單位 – 點選檢測位置 – 按下新增

於基本資料中選擇欲新增箱體之所屬工廠 – 編輯位置名稱及位置樓層-再按下新增箱體即可開始編輯

也可以使用匯入箱體
將資訊匯入

完成後按下儲存

複製/刪除

!



新增工廠資料及建立巡檢計畫 -建立巡檢計畫1

27

4

勾選本次巡檢之箱體資訊

完成後按下儲存

㇐定要建立巡檢計畫，
才可以使用手機執行電氣巡檢

!

點選巡檢計畫

按下新增-即可建立巡檢計畫名稱、執行日期、所屬工廠



新增工廠資料及建立巡檢計畫 -修改巡檢計畫1

28

4

點選巡檢計畫

刪除刪除

在欲巡檢計畫-欲修改的巡檢計畫– 按下編輯
即可開始修改

巡檢計畫相關資訊

!

完成後按下儲存



2 手機操作說明 -登入說明

29

4

點選APP登入
進入APP，頁面顯
示最新巡檢狀態

初勘初勘 複勘複勘

*數字僅為提示用

有「檢查配電箱」(初勘)及
「配電箱複檢」(複勘)功能

輸入帳號、密碼登入



選擇檢查配電箱
(初勘)

點選日曆

登出登出

回上一頁回上一頁

選擇巡檢日期，選擇完
畢後按下確認日期

*橘色代表有建立巡檢計畫

手機操作說明 -進行電氣初勘2

30

4



找出欲執行的計畫，
按下選擇

會出現本次計畫的
詳細內容

選擇欲執行檢測的電箱，
按下選擇箱體

現場可透過新增按
鈕新增電箱資訊

現場可透過新增按
鈕新增電箱資訊

手機操作說明 -進行電氣初勘(續1)2

31

登出登出

回上一頁回上一頁

4



選擇必填欄位或輸入備註
資訊後，按下確認存檔

必填欄位必填欄位

可備註相關
資訊(非必填)
可備註相關

資訊(非必填)

畫面會出現：
是否有拍到過熱區域

選擇相機圖示，
開始執行巡檢拍照

or

第一張照片請選擇
全景圖

手機操作說明 -進行電氣初勘(續2)2
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4



完成此電箱的拍攝針對過熱區域進行
局部拍攝-選擇相機圖示

*如有顯示拍到過熱區域

選擇必填欄位或輸入備註
資訊後，按下確認存檔

必填欄位必填欄位

選擇過熱區
執行存檔

按下返回執行下一個
電箱的拍攝

按下返回執行下一個
電箱的拍攝

完成!

手機操作說明 -進行電氣初勘(續3)2
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4



勾選已拍攝完畢需上傳
的欄位，再按上傳圖示

頁面會顯示上傳狀態

利用全選功能
可一次上傳

利用全選功能
可一次上傳

手機操作說明 -資料上傳

34

2

4



未使用APP上傳方式 -本地上傳3

35

4



產出輔導報告 -報告審閱4

36

4

點選查核-巡檢查核

在查核-在欲執行初勘報告審閱計畫-按下查看詳細

再按下編輯報告即可開始編輯



*此電盤無過熱點

按下編輯可查詢溫度
，並可進行照片編輯
按下編輯可查詢溫度
，並可進行照片編輯

產出輔導報告 -報告審閱(續1)4

37

4

會各別顯示箱體的紅外線照片、
可見光照片



*此電盤 有 過熱點
產出輔導報告 -報告審閱(續2)4

38

4

會各別顯示箱體的紅外線至照片、
可見光照片

按下編輯可查詢溫度
，並可進行照片編輯
按下編輯可查詢溫度
，並可進行照片編輯

可編輯電氣檢測相關資訊

欲執行第二次複勘
在此選擇”是”

欲執行第二次複勘
在此選擇”是”

建議改善方式建議改善方式

可能異常原因可能異常原因



產出輔導報告 -報告審閱(續3)
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4

可按下儲存以存檔
當下的編輯資訊

可按下儲存以存檔
當下的編輯資訊

初勘資料及複勘日期編輯完成後，按下

確認審核通過，將此份初勘計畫結案

報告審閱完畢後，按下建立複勘計畫，

建立複勘日期

編輯完成後下載初勘報告

4



會各別顯示箱體的紅外線至照片、
可見光照片

同一筆電箱資料

產出輔導報告 -報告審閱(續4)4
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4



異常資料說明

產出輔導報告 -報告審閱(續5)4
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4



拍攝距離建議為1m左右

需要在光線充足的環境

開啟APP登入需要網路連線

*正面拍攝，距離建議75cm~100cm

操作注意事項/Q&A時間 -APP操作注意事項5
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4



建議連結網路進行拍攝作業

同一個電箱如要增加拍攝照片，
請選擇自定義存檔

拍攝過程建議多使用備註進行紀錄
*例：紀錄異常點之相對位置

操作注意事項/Q&A時間 -APP操作注意事項(續1)

43

5

43

4



檢測開關箱總數=電箱全景圖數量

Web對於異常點的判斷必須滿足：
有異常高溫+可辨識的元件

目前辨識效果最佳為：
無熔絲開關、接點、電磁開關、匯流排(編織狀)
*辨識總共有：無熔絲開關、接點、 電磁開關、匯流排、風扇、變壓器

*不包含局部圖

操作注意事項/Q&A時間 -報告注意事項

4444
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4



THANK YOU



手持式設備軟體安裝說明
-IOS取得UDID方法

46

ios設備須先取得UDID，Android可忽略此步驟
智慧化管理技術-電氣火災預警功能APP(iOS)

使用Ad Hoc方法產生ipa安裝檔，需要取得裝置UDID進行授權，未授

權裝置無法安裝

搜尋［ShowMyUDID］，

點選［tap to show UDID］

或用裝置點此 https://showmyudid.com/

下載描述檔，

至［設定］＞［已下載描述檔］>安裝描述檔

安裝完成會自動開啟原

網頁取得裝置的UDID

方法1. 使用Safari網頁

附



手持式設備軟體安裝說明
-IOS取得UDID方法

47

裝置連接到電腦後，點選蘋果圖示，點

選［關於這台Mac］

點選［系統報告］

注意：換裝置時，須從此重新點開才會刷新

點選［USB］，

就會看到連接的裝置UDID (序號欄位)

方法 2. 裝置連接mac電腦

ios設備須先取得UDID，Android可忽略此步驟
智慧化管理技術-電氣火災預警功能APP(iOS)

使用Ad Hoc方法產生ipa安裝檔，需要取得裝置UDID進行授權，未授

權裝置無法安裝

附



手持式設備軟體安裝說明
-IOS裝置授權

將UDID提供給我們，將其加入授權綁定裝置

Xcode須重新取得授權檔，並重新打包，即可提供安裝

ios設備須先取得UDID，Android可忽略此步驟
智慧化管理技術-電氣火災預警功能APP(iOS)

使用Ad Hoc方法產生ipa安裝檔，需要取得裝置UDID進行授權，未授

權裝置無法安裝

附



手持式設備軟體安裝說明 -透過連結下載至設備當中(Android)

點選網址(或掃描QR code)，按下載

會出現安全認證問題，
請點選仍要下載

會出現安全認證問題，
請點選仍要下載

附



準備可傳輸用的type c線材
連結電腦跟手機

準備可傳輸用的type c線材
連結電腦跟手機

在手機端在手機端設定成
【檔案傳輸】(原預設是充電)

在手機端在手機端設定成
【檔案傳輸】(原預設是充電)

選取：已連結的裝置 選取：USB 選取：檔案傳輸

*建議存在Download資料夾

將其檔案上傳到手機
(請記住丟到哪一個資料夾)

將其檔案上傳到手機
(請記住丟到哪一個資料夾)

手持式設備軟體安裝說明 -上傳至手持式裝置(Android)附



要允許「電氣火災預警功能」拍攝

相片及錄製影片嗎

要允許「電氣火災預警功能」存取

裝置中的相片和媒體嗎

要允許「電氣火災預警功能」存取

這部裝置的位置和資訊嗎

向上滑動進入應用程式介面，
選擇【檔案】

進入後找到上傳的APK檔案，
點擊它進行安裝

請先進行打開該應用程式
會有些提問：都選擇【允許】

*預設於Download資料夾

手持式設備軟體安裝說明 -軟體安裝(Android)

電氣火災預警功能 電氣火災預警功能

附



安裝完成
頁面顯示APP登入首頁

第一次開啟【紅外線相機】也會有
存取提問，請點擊【允許】

第一次開啟【紅外線相機】也會有
存取提問，請點擊【允許】

軟體更新時請長按現有APP 
進行【解除安裝】再 重複上述安裝步驟

ver.XXXX 以上有自動更新功能

軟體更新時請長按現有APP 
進行【解除安裝】再 重複上述安裝步驟

ver.XXXX 以上有自動更新功能

手持式設備軟體安裝說明 -軟體安裝(Android)(續1)附
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