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粉塵危害
• 暴露於礦物性粉塵，易導致肺部纖維化而罹患塵肺症

• 暴露於結晶型游離二氧化矽，易罹患矽肺症
• 含結晶型游離二氧化矽之礦石，為石英、花崗石等
• 南非金礦工人的矽肺症盛行，增加罹患肺結核的機率

• 石綿危害，導致癌症。蛇紋石含少量石綿
• 大理石所生粉塵屬厭惡性，不至造成肺部纖維化，但仍有

一般呼吸系統問題發生
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粉塵預防措施
• 降低作業場粉塵濃度

• 溼式作業
• 排氣設備（密閉設備、局部排氣、整體換氣）

• 局部排氣設備（含除塵裝置），每年應定期檢查一次
• 每6個月實施作業環境監測，紀錄應至少保存十年

• 總粉塵
• 可呼吸性粉塵

• 應派遣具有粉塵危害預防知識（粉塵作業主管）之人員從
事監督管理工作

• 依法令規定施以預防災害所必要之安全衛生教育訓練
• 應實施粉塵特殊體格檢查、健康檢查，紀錄應保存三十年
• 應每日施行清掃，以防止粉塵飛揚
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換氣裝置種類

整體換氣 局部排氣
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局部排氣裝置
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局部排氣實例
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特殊體格檢查、健康檢查項目

• 作業經歷、生活習慣及自覺症狀之調查。
• 肺結核、哮喘、塵肺症、心臟疾病等既往病史之調查。
• 呼吸系統及心臟循環之理學檢查。
• 胸部Ｘ光（大片）攝影檢查。
• 肺功能檢查

• 用力肺活量(FVC)
• 一秒最大呼氣量(FEV1.0)
• FEV1.0/ FVC
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肺功能異常判別
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粉塵採樣
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• 八小時為原則
• 總粉塵

• 以濾紙卡匣(PVC濾紙)採樣。
• 流量約為 2 L/min。

• 可呼吸性粉塵
• 以旋風分離器(cyclone)結合卡匣採樣。
• 流量為 2.5 L/min。

圖片來源：陳淨修，「化學性作業環境測定」



石材業製程
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進料堆置及入料→裁切、鋸切、橋剪（如石材大板之裁切）→成型及細部加工



石材業主要危害
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鋼砂拉鋸機
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溼式切割
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細部研磨
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人造石材廠工作流程

15真空成型
(苯乙烯、丙酮與其他有機溶劑)

投料
(苯乙烯、丙酮與其他有機溶劑)

切割 研磨 拋光
(粉塵、噪音)

篩選分類
(粉塵)

原石碎石
(粉塵、噪音)



人造石廠物理碎石區
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碎石工作進行時情形
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石板水切割研磨區
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石材業現今趨勢
• 近年來國內石材製品製造業使用的原石，逐漸由大理石轉

變為花崗石。
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花崗岩可能危害
• 根據勞工安全衛生研究所之前調查資料顯示，一般工業用

的花崗石含石英比例範圍為 0~43%。

• 2013年研究結果指出，所有石材廠積塵皆測得結晶型游離
二氧化矽成分，最小值為1.52%，最大值為70.4%，
18/31樣本含量大於10%。平均值與中位數為18.7%和
11.4%。
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(資料來源：湯大同，2000)



容許濃度標準
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石材粉塵採樣結果1
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二氧化矽18%



石材粉塵採樣結果2
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丟棄式防塵口罩
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42CFR84 之濾材分類

N-Series

Not for oil 

R-Series*

Resistant to oil

P-Series**

Oil Proof

* Time restriction of 8 hours continuous or intermittent use if oil is present.
** Manufacturer’s time use restrictions apply if oil is present.

95%

99%

99.97%

N95

N99

N100

R95

R99

R100

P95

P99

P100

類別

過濾效率
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結論
• 溼式作業未使用通風設備，仍有超標之虞，特別是第一

種、第二種粉塵
• 建議佩戴防塵口罩，以降低粉塵暴露
• 應按規定每六個月實施作業環境監測
• 實施安全衛生教育訓練
• 勞工應接受粉塵特殊健康檢查
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